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VORDERRAD UND BREMSSCHEIBEN |CHAS GS%@

FAHRWERK
VORDERRAD UND BREMSSCHEIBEN

%[40 Nm (4.0 m - kg)|

4
(F -
7
i Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
Vorderrad und Bremsscheiben Die Bauteile in der angegebenen Reihen-
demontieren folge demontieren.
HINWEIS:
Das Motorrad mit einem Montagestander
oder Wagenheber so aufbocken, dass
das Vorderrad vom Boden abhebt.
1 Tachowelle 1
2 Bremsschlauchhalterung (links und 2
rechts)
3 Bremssattel (links und rechts) 2 Siehe unter “VORDER-
4 Achsklemmschraube 1 |Lockern. RAD DEMONTIEREN"
5 Vorderachse 1 und “VORDERRAD MON-
6 Vorderrad 1 TIEREN".
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[40 Nm (4.0 m - kg)|

/

/ \/
4 7
R%B%n' Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
7 Tachometerantrieb 1 _
. y Siehe unter “WVORDERRAD MONTIE-
8 Distanzhlse 1 REN’
9 Bremsscheibe (links und rechts) 2 '

Die Montage erfolgt in umgekehrter Rei-

henfolge.
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/P

Reihen-

folge Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
Vorderrad zerlegen Die Bauteile in der angegebenen Reihen-
folge demontieren.
@® Dichtring (links und rechts) 2 | Siehe unter “WVORDERRAD ZERLEGEN”"
und “VORDERRAD ZUSAMMEN-
BAUEN".
® | Tachometer-Mitnehmerhalter 1
® | Tachometer-Mitnehmer 1
® Radlager (links und rechts) 2 | Siehe unter “VORDERRAD ZERLEGEN”
und “VORDERRAD ZUSAMMEN-
BAUEN".
® Distanzstiickflansch 1
® Distanzstiick 1
Der Zusammenbau erfolgt in umgekehr-
ter Reihenfolge.
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12010201

VORDERRAD DEMONTIEREN
1. Das Motorrad auf einen ebenen Untergrund
stellen.

A WARNUNG

Das Motorrad gegen Umfallen sichern.

HINWEIS:
Das Motorrad mit einem Montagestander oder
Wagenheber so aufbocken, dass das Vorder-
rad vom Boden abhebt.

2. Demontieren:
* Bremssattel links
* Bremssattel rechts

HINWEIS:
Beim Ausbau der Bremssattel den Bremshe-
bel nicht betatigen.

3. Anheben:
* Vorderrad

HINWEIS:
Das Motorrad mit einem Montagestander oder
Wagenheber so aufbocken, dass das Vorder-
rad vom Boden abhebt.

VORDERRAD ZERLEGEN
1. Demontieren:

« Dichtringe

« Radlager

VYV VVVVVVVVVVVVVVYVVYVYVVVYVVVVYVYYVYYVYY
a. Die Aul3enseite der Radnabe reinigen.

b. Die Dichtringe @ mit einem flachen Schrau-
bendreher abhebeln.

HINWEIS:
Einen Lappen @ zwischen Schraubendreher
und Rad legen, um Beschadigungen zu ver-
meiden.

c. Die Radlager (® mit einem Lagerabzieher

demontieren.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAAAAAAAAAD



VORDERRAD UND BREMSSCHEIBEN |CHAS 65%@

12010701

12010401

12010101

VORDERRAD KONTROLLIEREN

1. Kontrollieren:

» Vorderachse
Die Radachse auf einer ebenen Flache
abrollen.
Verbiegung — Erneuern.

A WARNUNG

Nie versuchen, ein verbogene Achse aus-
zurichten.

2. Kontrollieren:

* Reifen

» Vorderrad
Beschadigung/Verschleil3 - Erneuern.
Siehe unter “REIFEN KONTROLLIEREN"
und “FELGEN KONTROLLIEREN” in Kapi-
tel 3.

3. Messen:
« Hohenschlag @O
* Seitenschlag @
Grenzwert Uberschritten - Erneuern.

Max. zulassiger Héhenschlag
1 mm
Max. zulassiger Seitenschlag

0,5 mm

4. Kontrollieren:
« Distanzhilse
Beschadigung/Verschlei3 - Erneuern.

5. Kontrollieren:

« Radlager
Rad schwergéngig, Spiel in der Radnabe -
Radlager erneuern.

« Dichtringe
Beschadigung/Verschleil3 - Erneuern.
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12010201

12210202

6. Erneuern:

« Radlager
« Dichtringe

VYV VVVVVVVVVVVVVYVYVVYVVVVVVVVYVYYVYY
a. Die Aul3enseite der Radnabe reinigen.

b. Die Dichtringe @ mit einem flachen Schrau-
bendreher abhebeln.

HINWEIS:
Einen Lappen @ zwischen Schraubendreher
und Rad legen, um Beschadigungen zu ver-
meiden.

c. Die Radlager (® mit einem Lagerabzieher
demontieren.

d. Die neuen Radlager und Dichtringe in
umgekehrter Reihenfolge montieren.

Keinesfalls den Innenlaufring ® des
Lagers oder die Kugeln (& belasten. Das
Werkzeug nur am AuBenlaufring (® anset-
zen.

HINWEIS:
Einen Steckschliissel @ mit dem Durchmes-
ser des Radlager-Auf3enlaufrings und des
Dichtrings verwenden.

AAAAAAAAAAAALAAAALAAAALAAAAALAAALAALAAAALAAA

BREMSSCHEIBEN KONTROLLIEREN
Die nachfolgenden Arbeitsschritte gelten fir
beide Bremsscheiben.
1. Kontrollieren:
» Bremsscheibe
Beschadigung/Riefen — Erneuern.
2. Messen:
» Bremsscheibenverzug
UnvorschriftsmalRig - Korrigieren, ggf.
Bremsscheibe erneuern.

Max. Bremsscheibenverzug
Vorn: 0,3 mm

Hinten: 0,15 mm

Vorderradbremse
Hinterradbremse
@ 1,5 mm von der Bremsscheibenkante
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12210501

VYV VVVVVVV VY YYVYYVYVVYVYVVVYVVVVYYVYYYY
a. Das Motorrad auf einen geeigneten Stander

stellen, damit das Rad vom Boden abhebt.

Vor der Messung des Bremsscheibenver-

zugs den Lenker nach links und rechts ein-

schlagen, um das Vorderrad in eine stabile

Lage zu bringen.

Bremssattel demontieren.

. Die Messuhr im rechten Winkel an die
Bremsscheibe ansetzen.

. Den Bremsscheibenverzug 2-3 mm vom

AuRRenrand der Scheibe messen.
AAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAAAAAAAALAAAAD

3. Messen:

* Bremsscheibenstarke
Die Bremsscheibenstarke an mehreren
Stellen messen.
UnvorschriftsmaRig — Erneuern.

o

Bremsscheibenstarke (Minimum)
Vorn: 4,5 mm
Hinten: 7,0 mm

N

/ 12210101

4. Einstellen:
» Bremsscheibenverzug

VYV VVVV VYV Y YV YYYVYVYVYVYVVVYVYVYVYVYYYYYY
a. Die Bremsscheibe demontieren.

b. Die Bremsscheibe um eine Bohrung verset-
zen.
c. Die Bremsscheibe montieren.

HINWEIS:
Die Schrauben der Bremsscheibe schrittweise
Uber Kreuz festziehen.

Bremsscheibenschraube
23 Nm (2,3 m « kg)
LOCTITE®

AN
2

d. Den Bremsscheibenverzug messen.

e. Falls der Bremsscheibenverzug auf3erhalb
des Grenzwerts liegt, die Einstellschritte
wiederholen, bis der Grenzwert eingehalten
wird.

f. Falls sich der Verzug nicht korrigieren lasst,

die Bremsscheibe erneuern.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAAAAAAAAAD
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12010603

AN

T

TACHOMETERANTRIEB KONTROLLIEREN
1. Kontrollieren:

» Tachometer-Mitnehmer
Verbiegung/Beschadigung/Verschleild -
Erneuern.

2. Kontrollieren:

» Tachometerantrieb

Beschadigung/Verschleil — Erneuern.

VORDERRAD ZUSAMMENBAUEN
1. Montieren:

- Radlager
« Dichtringe

VYV VVVVVVVVVVVVVYVYVVYVVVVVVVVYVYYYVYY
a. Die neuen Radlager und Dichtringe in

umgekehrter Reihenfolge des Ausbaus
montieren.

Den Innenlaufring (@ des Radlagers und die
Kugeln @ keinesfalls belasten. Das Werk-
zeug nur am AuBBenlaufring (3 ansetzen.

HINWEIS:
Einen Steckschliissel & mit dem Durchmes-
ser des Radlager-AuRenlaufrings und des
Dichtrings verwenden.

AAAAAAAAAAAAAAALAAAALAAAAALAAAALAAAALAAA

VORDERRAD MONTIEREN
1. Schmieren:

» Radachse

« Radlager

* Dichtringlippen

» Tachometerantrieb

Empfohlenes Schmiermittel
—==|  Lithiumfett

2. Montieren:
» Bremsscheiben @) [ |23 Nm (2,3 m - kg) |

HINWEIS:

» LOCTITE® auf die Gewinde der Bremsschei-
benschrauben auftragen.

e Die Schrauben der Bremsscheibe schritt-
weise Uber Kreuz festziehen.
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T

|

12010904

3. Montieren:
* Tachometerantrieb

HINWEIS:
Sicherstellen, dass die beiden Tachometer-
Mitnehmerklauen @) der Radnabe in die ent-
sprechenden Nuten 2 fassen.

4. Montieren:
* Distanzhiilse
5. Montieren:
* Vorderrad
HINWEIS:

Die Nase am Gabelholm muss in den Schlitz
des Tachometerantriebs eingreifen.

6. Festziehen:
* Vorderachse @ [ [58 Nm (5,8 m - kg) |
» Achsklemmschraube @)
[ [20 Nm (2,0 m - kg) |
» Bremssattelschrauben

[ |40 Nm (4,0 m - kg) |
A WARNUNG

Sicherstellen, dass der Bremsschlauch
korrekt verlegt ist.

Vor dem Festziehen der Achsmutter den
Lenker mehrmals stark einfedern und die
Gabel auf gleichméaRiges Ausfedern kon-
trollieren.

VORDERRAD STATISCH AUSWUCHTEN

HINWEIS:
* Nach dem Wechsel von Reifen und/oder
Felge muss das Rad ausgewuchtet werden.

* Das Vorderrad mit montierten Bremsschei-

ben auswuchten.
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3

12010102

1. Demontieren:

» Auswuchtgewicht(e)
2. Ermitteln:

» schwerste Stelle am Vorderradumfang

VY VVVVVVV VYV VYV VYVYVVYVVVYVVYVYVVYVYYYYY
HINWEIS:
Das Vorderrad auf einen Auswuchtstander
montieren.

5

12010104

12010103

12010105

Das Vorderrad drehen.

Wenn das Vorderrad zum Stillstand gekom-

men ist, die tiefste Stelle des Rades mit “X”

markieren.

c. Das Vorderrad um 90° drehen, so dass die
Markierung “X” entsprechend der Abbildung
positioniert ist.

d. Das Vorderrad loslassen.

e. Wenn das Vorderrad zum Stillstand gekom-
men ist, die tiefste Stelle des Rades mit “X”
markieren.

f. Die Schritte (d) bis (f) mehrmals wiederho-
len, bis sich die Markierungen an einem
Punkt decken.

g. Dieser Punkt “X” am Umfang ist der schwer-

ste Punkte des Vorderrades.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAAAAAAAAAD

o o

3. Korrigieren:
« Unwucht des Vorderrads

VYV VVVVV VYV VYV YYVYVYVYVVYVYVYVYVYVVVVYYVYYVYYY
a. Ein Auswuchtgewicht (1) exakt gegenuber

dem schwersten Punkt “X” auf der Felge
anbringen.

HINWEIS:
Stets mit dem kleinsten Gewicht beginnen.

b. Das Vorderrad um 90° drehen, damit der
schwerste Punkt entsprechend der Abbil-
dung positioniert ist.

c. Falls das Rad nicht in dieser Stellung ver-
harrt, ein schwereres Gewicht anbringen.

d. Die Schritte (b) und (c) wiederholen, bis das

Vorderrad ausgewuchtet ist.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAAAAALAAAAD

7-10
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@

12010106

4. Kontrollieren:
* Unwucht des Vorderrads

VYV VVVVVVVVVVVVVYVYVVVVYVVYVVYVYVYVYVYYVYYY
a. Das Vorderrad drehen und sicherstellen,

dass es in jeder der abgebildeten Positio-
nen verharrt.
b. Falls sich das Vorderrad aus einer Stellung

dreht, muss es ausgewuchtet werden.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAALAALAAAALAAAAD
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HINTERRAD UND BREMSSCHEIBE

[2]150 Nm (15.0 m - kg)|
2

9@

|

[+]22 Nm (2.2 m - kg)|

[%]40 Nm (4.0 m - kg)|

Reihen-

folge Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
Hinterrad und Bremsscheibe Die Bauteile in der angegebenen Reihen-
demontieren folge demontieren.
HINWEIS:
Das Motorrad auf einen geeigneten Stan-
der stellen, damit das Hinterrad vom
Boden abhebt.
1 Bremssattel 1
2 Achsmutter 1 .
3 Klemmschraube 1 |Lockern. Siehe unter "HINTERRAD
4 Hinterachse 1 -DEMONTIEREN” und “HIN-
TERRAD MONTIEREN?".
5 Bremssattelhalterung 1
6 Hinterrad 1
7 Distanzhtlse 1
8 Bremsscheibe 1
Die Montage erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge.

~
1

=

N
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Reihen-
folge

Arbeitsschritt/Bauteil

Anz.

Bemerkungen

@OEOPOO®E®OO

Hinterrad zerlegen

Staubschutz
Nabenstaubschutzring
Sicherungsring
Mitnehmernabe
O-Ring

Ruckdampfer
Dichtring
Sicherungsring

Lager
Distanzstickflansch

PR R RPRORRRRR

Die Bauteile in der angegebenen Reihen-
folge demontieren.
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R]%i%%”' Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
a Distanzstiick 1
® Distanzhilse 1
@ | Dichtring 1
Lager 1
Der Zusammenbau erfolgt in umgekehr-
ter Reihenfolge.
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HINTERRAD DEMONTIEREN
1. Das Motorrad auf einen ebenen Untergrund
stellen.

A WARNUNG

Das Motorrad gegen Umfallen sichern.

HINWEIS:
Das Motorrad auf einen geeigneten Stander
stellen, damit das Hinterrad vom Boden
abhebt.

2. Demontieren:

* Bremssattel @)
HINWEIS:
Beim Ausbau des Bremssattels nicht den Ful3-
bremshebel betétigen.

3. Lockern:
» Achsmutter @)
» Klemmschraube @

4. Demontieren:
» Achsmutter

* Beilegscheibe
» Radachse O
* Beilegscheibe

5. Demontieren:
* Hinterrad
Das Hinterrad nach rechts schieben, um es
vom Achsabtriebsgehause zu l6sen.
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HINTERRAD KONTROLLIEREN

1. Kontrollieren:
* Radachse
» Hinterrad
» Radlager
« Dichtringe

Siehe unter “WVORDERRAD UND BREMS-

SCHEIBEN".
2. Kontrollieren:
* Reifen
* Hinterrad

Beschadigung/Verschlei3 — Erneuern.
Siehe unter “REIFEN KONTROLLIEREN”
und “FELGEN KONTROLLIEREN in Kapitel

3.
3. Messen:
» Hohenschlag
 Seitenschlag

Siehe unter “WVORDERRAD UND BREMS-

SCHEIBEN".

1. Kontrollieren:
* Mithehmernabe

MITNEHMERNABE KONTROLLIEREN

Rissbildung/Beschadigung — Erneuern.
* Hinterrad-Ruckdampfer
Beschadigung/Verschleil3 - Erneuern.

HINTERRAD MONTIEREN

1. Schmieren:

» Radachse

« Radlager

* Dichtringlippen

===4| Lithiumfett

Empfohlenes Schmiermittel

2. Festziehen:

* Achsmutter

» Klemmschraube

* Bremssattelschraub

>

150 Nm (15,0 m - kg)

%

20 Nm (2,0 m - kg)

en

[+ ]40 Nm (4,0 m - kg) |

 Bremsstrebenmutter
[« [22Nm (2,2m - kg) |
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HINTERRAD STATISCH AUSWUCHTEN

HINWEIS:

* Nach dem Wechsel von Reifen und/oder
Felge muss das Hinterrad ausgewuchtet
werden.

» Das Hinterrad mit montierter Bremsscheibe
und Mithehmernabe auswuchten.

1. Einstellen:

» Unwucht des Hinterrads
Siehe unter “WVORDERRAD UND BREMS-
SCHEIBEN".
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VORDERRAD- UND HINTERRADBREMSE

[12]40 Nm (4.0 m - kg)| 7
8
3
i Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
Vorderrad-Scheibenbremsbelage Die Bauteile in der angegebenen Reihen-
demontieren folge demontieren.
Die nachfolgenden Arbeitsschritte gelten
fur beide Vorderrad-Bremssattel.
1 Bremssattelschraube 2
2 Bremsschlauchhalterungs-Schraube 1
3 Bremsbelagabdeckung 1
4 Scheibenbremsbelag-Cli 2 .
5 Scheibenbremsbelag-Halljtestift o |[Siehe unter 'VORDERRAD-SCHEIBEN-
_ _ BREMSBELAGE ERNEUERN?".
6 Scheibenbremsbelag-Spreizfeder 1
7 Scheibenbremsbelag 2
8 Scheibenbremsbelag-Beilegscheibe 2
(links und rechts)
Die Montage erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge.
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R0

[2]40 Nm (4.0 m - kg)|

Reihen-
folge

Arbeitsschritt/Bauteil

Anz.

Bemerkungen

~No ok DN PR

Hinterrad-Scheibenbremsbelage
demontieren

Bremssattelschraube
Bremsbelagabdeckung
Scheibenbremsbelag-Clip
Scheibenbremsbelag-Haltestift
Scheibenbremsbelag-Spreizfeder
Scheibenbremsbelag
Scheibenbremsbelag-Beilegscheibe
(links und rechts)

NNEFPDNMNNMNEDN

Die Bauteile in der angegebenen Reihen-
folge demontieren.

Siehe unter “HINTERRAD-SCHEIBEN-

'BREMSBELAGE ERNEUERN".

Die Montage erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge.




VORDERRAD- UND HINTERRADBREMSE |CHAS 65%@

Die Bremsanlage muss nur in seltenen Fal-

len zerlegt werden.

Daher sind folgende Vorsichtsmaflinahmen

Zu beachten:

* Bremsenbauteile nur zerlegen, wenn
absolut notwendig.

e Wird ein Anschluss der Bremshydraulik
geldst, muss die Bremsanlage entleert,
zerlegt, gereinigt und nach dem Zusam-
menbau befullt und entliftet werden.

* Die inneren Bauteile des Bremssystems
niemals mit Lésungsmitteln in Berihrung
bringen.

* Zum Reinigen der Bremsenbauteile stets
saubere oder frische Bremsflissigkeit
verwenden.

« Bremsflussigkeit greift Lack und Kunst-
stoffe an. Daher verschittete Bremsflis-
sigkeit sofort abwischen.

« Die Augen vor Bremsflissigkeit schiit-
zen, denn sie kann zu schweren Veratzun-

gen fUhren.
ERSTE-HILFE-MASSNAHME, WENN
BREMSFLUSSIGKEIT IN DIE AUGEN
GELANGT:

 Das Auge 15 Minuten mit klarem Wasser spu-
len und dann sofort arztliche Hilfe aufsuchen.

VORDERRAD-SCHEIBENBREMSBELAGE
ERNEUERN

Die nachfolgenden Arbeitsschritte gelten fur
beide Bremssattel.

HINWEIS:
Zum Wechseln der Bremsbelage muss weder
der Bremsschlauch gel6st, noch der Brems-
sattel zerlegt werden.

1. Demontieren:
» Bremssattelschraube (@)
» Bremsschlauchhalterungs-Schraube @
» Bremssattel ®
» Bremsbelagabdeckung @
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2. Demontieren:
» Scheibenbremsbelag-Clips @O
» Scheibenbremsbelag-Haltestifte 2)
» Scheibenbremsbelag-Spreizfeder (3

3. Demontieren:
» Scheibenbremsbelage
(samt Beilegscheiben)

4. Messen:
« Scheibenbremsbelag-Starke @

Unvorschriftsmalig - Bremsbeldge als
Satz erneuern.
: il L—21L03
; % Z Min. Bremsbelagststarke
//(j & 0,5 mm

5. Montieren:

» Scheibenbremsbelag-Beilegscheiben
(an die Scheibenbremsbelage)

» Scheibenbremsbelage

» Scheibenbremsbelag-Spreizfeder

HINWEIS:
Scheibenbremsbelége, Beilegscheiben  und
Spreizfedern stets als Satz austauschen.

VYV VVVVVVVVVVVVVVYVVYVYVVVYVVVVYVYYVYYVYY
a. Einen durchsichtigen Kunststoffschlauch

auf die Entliftungsschraube @ stiilpen.
Das andere Schlauchende in einen offenen
Behalter fiihren.

b. Die Entliftungsschraube l16sen und mit den
Fingern die Bremskolben in den Bremssat-
tel hineindriicken.

c. Die Entliftungsschraube festziehen.

Entliftungsschraube

\J 6 Nm (0,6 m » kg)

7-21
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d. Die neuen Beilegscheiben auf die neuen
Scheibenbremsbelage setzen.

e. Die neuen Scheibenbremsbeldge und die
neue Spreizfeder montieren.

HINWEIS:
Die Pfeilmarkierung @ der Spreizfeder muss
in Bremsscheiben-Drehrichtung weisen.

AAAAAAAAAAAAAAALAAAALAAAAALAAAALAAAALAAA

6. Montieren:

» Scheibenbremsbelag-Haltestifte

» Scheibenbremsbelag-Clips

* Bremsbelagabdeckung

» Bremssattel [« ]40 Nm (4,0 m - kg) |

7. Kontrollieren:

» BremsflUssigkeitsstand
Unter Minimalstandmarkierung @ - Emp-
fohlene Bremsflissigkeit bis zum vorge-
schriebenen Stand nachfillen.
Siehe unter “BREMSFLUSSIGKEITS-
STAND KONTROLLIEREN?” in Kapitel 3.

8. Kontrollieren:
 Funktion des Handbremshebels
Weich oder schwammig bei Betéatigung -
Bremsanlage entliften.
Siehe unter “BREMSHYDRAULIK ENT-
LUFTEN” in Kapitel 3.

HINTERRAD-SCHEIBENBREMSBELAGE
ERNEUERN

HINWEIS:
Zum Wechseln der Bremsbelage muss weder
der Bremsschlauch gel6st, noch der Brems-
sattel zerlegt werden.

1. Demontieren:
» Bremssattel ()

» Bremsbelagabdeckung @
7-22
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2. Demontieren:
» Scheibenbremsbelag-Clips @O
» Scheibenbremsbelag-Haltestifte 2)
» Scheibenbremsbelag-Spreizfeder (3

3. Demontieren:
» Scheibenbremsbelage
(samt Beilegscheiben)

12220404

4. Messen:
« Scheibenbremsbelag-Starke @
Unvorschriftsmalig - Bremsbeldge als
Satz erneuern.

Bremsbelag-Mindeststarke
0,5 mm

5. Montieren:

» Scheibenbremsbelag-Beilegscheiben
(an den Scheibenbremsbelagen)

» Scheibenbremsbelage

» Scheibenbremsbelag-Spreizfeder

HINWEIS:
Stets Scheibenbremsbelége, Bremsbelag-Beileg-
scheiben und Spreizfedern als Satz austauschen.

VYV VVVVVVVVVVVVVVYVVYVYVVVYVVVVYVYYVYYVYY
a. Einen durchsichtigen Kunststoffschlauch

auf die Entliftungsschraube @ fest aufstiil-
pen. Das andere Schlauchende in einen
offenen Behalter hangen.

b. Die Entliftungsschraube lI6sen und mit den
Fingern die Bremskolben in den Bremssat-
tel hineindriicken.

c. Die Entliftungsschraube festziehen.

\ Entliftungsschraube

J 6 Nm (0,6 m « kg)

7-23
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d. Eine neue Beilegscheibe @ auf jeden
neuen Scheibenbremsbelag (@ setzen.
HINWEIS:

Die Pfeilmarkierung @ der Spreizfeder muss
in Bremsscheiben-Drehrichtung weisen.

e. Die neuen Scheibenbremsbeldge und die
neue Spreizfeder 5 montieren.

HINWEIS:

Die langeren Klauen ® der Spreizfeder miis-

sen in Bremsscheiben-Drehrichtung weisen.

AAAAAAAAAAAAAAALAAAALAAAAALAAAALAAAALAAA

6. Montieren:

» Scheibenbremsbelag-Haltestifte

» Scheibenbremsbelag-Clips

* Bremsbelagabdeckung

» Bremssattel [+ J40 Nm (4,0 m - kg) |

7. Kontrollieren:

» BremsflUssigkeitsstand
Unter Minimalstandmarkierung @ — Emp-
fohlene Bremsflissigkeit bis zum vorge-
schriebenen Stand nachfullen.
Siehe unter “BREMSFLUSSIGKEITS-
STAND KONTROLLIEREN” in Kapitel 3.

8. Kontrollieren:

* FulBbremshebel-Funktion
Weich oder schwammig bei Betatigung -
Bremsanlage entliften.
Siehe unter “BREMSHYDRAULIK ENT-
LUFTEN” in Kapitel 3.
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R0

[]9 Nm (0.9 m - kg)|

[2]6 Nm (0.6 m - kg)|

[2]30 Nm (3.0 m - kg)|

R%%%”' Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
Vorderrad-Hauptbremszylinder Die Bauteile in der angegebenen Reihen-
demontieren folge demontieren.

Bremsflussigkeit Ablassen.
1 Ruckspiegel 1
2 Bremsfllssigkeits-Vorratsbehalter 1
3 Vorratshehaltermembran 1
4 Handbremshebel 1
5 Bremshebelfeder 1
6 Vorderrad-Bremslichtschalter-Steck- 2 | Losen.
verbinder
7 Hohlschraube 1 Siehe unter “VORDER-
8 Bremsschlauch 1 |Ldsen. }RAD-HAUPTBREMSZY-
9 Kupferscheibe 2 LINDER ZERLEGEN" und
“VORDERRAD-HAUPT-
BREMSZYLINDER
ZUSAMMENBAUEN UND
MONTIEREN".
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[32[9 Nm (0.9 m - kg)]

[2]6 Nm (0.6 m - kg)|

[2]30 Nm (3.0 m - kg)|

Reihen-

folge Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
10 Hauptbremszylinderhalterung 1 | Siehe unter “WVORDERRAD-HAUPT-
11 | Hauptbremszylinder 1 }BREMSZYLINDER ZUSAMMENBAUEN
12 | Vorderrad-Bremslichtschalter 1 [JUND MONTIEREN".
Die Montage erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge.
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R%%%”' Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
Vorderrad-Hauptbremszylinder zer- Die Bauteile in der angegebenen Reihen-
legen folge demontieren.

@® | Staubschutzkappe 1

® | Sicherungsring 1

® | Hauptbremszylinder-Bauteile 1

® | Hauptbremszylinder 1
Der Zusammenbau erfolgt in umgekehr-
ter Reihenfolge.
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[2]23 Nm (2.3 m - kg)]

R Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
Hinterrad-Hauptbremszylinder Die Bauteile in der angegebenen Reihen-
demontieren folge demontieren.

Seitenabdeckung rechts Siehe unter “SITZBANK UND SEITEN-
ABDECKUNGEN” in Kapitel 3.
FahrerfulRraste rechts Siehe unter “MOTOR” in Kapitel 4.
Bremsflussigkeit Ablassen.
1 Vorratshehdlterdeckel 1
2 Vorratsbehaltermembran 1
3 Bremsflussigkeits-Vorratsbehalter 1
4 Bremsflussigkeits-Vorratsbehalt- 1
erschlauch
5 Hohlschraube 1 Siehe unter “HINTERRAD-
6 Kupferscheibe 2 }HAUPTBREMSZYLINDER
7 Bremsschlauch 1 |Losen. ZERLEGEN" und “HINTER-
8 | Hauptbremszylinderschraube 2 RAD-BREMSSATTEL
9 Splint 1 ZUSAMMENBAUEN UND
MONTIEREN".
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[2]23 Nm (2.3 m - kg)]

Reihen-

folge Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
10 | Stift 1
11 | Hauptbremszylinder 1

Die Montage erfolgt in umgekehrter Rei-

henfolge.
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Reihen-
folge

Arbeitsschritt/Bauteil

Anz.

Bemerkungen

@O

Hinterrad-Hauptbremszylinder zerle-
gen

Schlauch-Anschluss-Stutzen
Staubschutzkappe

Sicherungsring
Hauptbremszylinder-Kolbenstange
Hauptbremszylinder-Bauteile
Hauptbremszylinder

S

Die Bauteile in der angegebenen Reihen-

folge demontieren.

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehr-

ter Reihenfolge.
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VORDERRAD-HAUPTBREMSZYLINDER
ZERLEGEN

HINWEIS:
Vor der Zerlegung des Hauptbremszylinders
muss die gesamte Bremsfllissigkeit abgelas-
sen werden.

1. Demontieren:
» Hohlschraube @
» Kupferscheiben @
» Bremsschlauch (3

HINWEIS:
Einen Behalter unter Hauptbremszylinder und
Schlauchende stellen, um die restliche Brems-
flissigkeit aufzufangen.

HINTERRAD-HAUPTBREMSZYLINDER
ZERLEGEN
1. Demontieren:

» Hohlschraube @

» Kupferscheiben @

» Bremsschlauch (3
HINWEIS:
Einen Behalter unter Hauptbremszylinder und
Schlauchende stellen, um die restliche Brems-
flussigkeit aufzufangen.
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Al
8]
@
<\
Al Bl

VORDER- UND HINTERRAD-HAUPT-
BREMSZYLINDER KONTROLLIEREN

Das nachfolgende Verfahren gilt fir beide
Hauptbremszylinder.

1. Kontrollieren:

» Hauptbremszylinder @
Beschadigung/Kratzer/Verschleild — Erneu-
ern.

« Hydraulikbohrungen
(Hauptbremszylinder)

Zugesetzt - Mit Druckluft ausblasen.

Vorderradbremse
Hinterradbremse

2. Kontrollieren:

» Hauptbremszylinder-Bauteile (O
Beschadigung/Kratzer/Verschleild — Erneu-
ern.

Vorderradbremse
Hinterradbremse

3. Kontrollieren:

» Bremsflissigkeits-Vorratsbehélter hinten (O
Rissbildung/Beschadigung - Erneuern.

 Vorratshehaltermembran @
Rissbildung/Beschadigung — Erneuern.

4. Kontrollieren:

» Bremsflissigkeits-Vorratsbehalter vorn (O
Rissbildung/Beschéadigung - Erneuern.

 Vorratsbehaltermembran @
Beschadigung/Verschleild - Erneuern.

5. Kontrollieren:

» Bremsschlauche
Rissbildung/Beschadigung/Verschleil3 -
Erneuern.
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VORDERRAD-HAUPTBREMSZYLINDER
ZUSAMMENBAUEN UND MONTIEREN

A WARNUNG

* Vor dem Zusammenbau alle inneren Bau-
teile ausschlieZlich mit sauberer oder fri-
scher Bremsflissigkeit reinigen und
schmieren.

¢ Die inneren Bauteile des Bremssystems
niemals mit Losungsmitteln in Bertihrung
bringen.

Empfohlene Bremsfliissigkeit
¢ DOT 4

€ .

1. Montieren:

» Hauptbremszylinder (O

» Hauptbremszylinderhalterung ©®
[«JoNm(©9m-kg) ]

HINWEIS:

* Den Hauptbremszylinder entsprechend der
Abbildung ausrichten.

« Zuerst die obere, dann die untere Schraube
anziehen.

2. Montieren:

« Kupferscheiben

» Bremsschlauch @)

* Hohilschraube @ [%[30Nm (3,0m kg) |

A WARNUNG

Um die Betriebssicherheit des Motorrades
zu gewahrleisten, muss der Brems-
schlauch vorschriftsmafiig verlegt werden.

Siehe unter “KABELFUHRUNG".

HINWEIS:

¢ Den Bremsschlauch festhalten und die Hohl-
schraube wie in der Abbildung festziehen.

* Den Lenker nach links und rechts einschla-
gen und sicherstellen, dass der Brems-
schlauch keine anderen Bauteile (Kabel,
Seilzlige usw.) berihrt. Ggf. korrigieren.




VORDERRAD- UND HINTERRADBREMSE |CHAS 65%@

3. Befillen:

» BremsflUssigkeits-Vorratsbehalter

(mit vorgeschriebener Menge der empfohle-

nen Bremsfliussigkeit)

Empfohlene Bremsflussigkeit
¢ DOT 4

A WARNUNG

* Nur die vorgeschriebene Bremsflissig-
keit verwenden. Andere Produkte kénnen
die Gummidichtungen zersetzen und zu
Undichtigkeiten ~ sowie  verminderter
Bremsleistung fiihren.

» AusschlieBlich Bremsflissigkeit dersel-
ben Sorte wie bereits im System nachfl-
len. Durch das Mischen von
verschiedenen Bremsflissigkeiten kann
es zu gefahrlichen chemischen Reaktio-
nen und Beeintrachtigung der Bremslei-
stung kommen.

» Beim Einfullen aufpassen, dass kein Was-
ser in den Vorratsbehalter eindringt. Was-
ser  setzt den Siedepunkt der
Bremsflussigkeit herab und kann durch
Dampfblasenbildung zum Blockieren der
Bremsen fiihren.

Bremsflussigkeit greift Lack und Kunst-
stoffe an. Daher verschittete Bremsflissig-
keit sofort abwischen.

4. Entliften:
* Bremsanlage

Siehe unter “BREMSHYDRAULIK ENT-

LUFTEN” in Kapitel 3.

5. Kontrollieren:

» Bremsflussigkeitsstand
Unter Minimalstandmarkierung @ - Emp-
fohlene Bremsflissigkeit bis zum vorge-
schriebenen Stand nachfullen.
Siehe unter “BREMSFLUSSIGKEITS-
STAND KONTROLLIEREN" in Kapitel 3.
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6. Kontrollieren:

» Handbremshebelfunktion
Weich oder schwammig bei Betéatigung -
Bremsanlage entliiften.

Siehe unter “BREMSHYDRAULIK ENT-

LUFTEN” in Kapitel 3.

HINTERRAD-HAUPTBREMSZYLINDER
ZUSAMMENBAUEN UND MONTIEREN

A WARNUNG

Vor dem Zusammenbau alle inneren Bauteile
ausschlie3lich mit sauberer oder frischer
Bremsfliissigkeit reinigen und schmieren.

Die inneren Bauteile des Bremssystems
niemals mit Lésungsmitteln in Berihrung

bringen.

Empfohlene Bremsflissigkeit
¢ DOT 4

A WARNUNG

Um die Betriebssicherheit des Motorrades
zu gewahrleisten, muss der Brems-
schlauch vorschriftsmagig verlegt werden.

Siehe unter “KABELFUHRUNG”.

1. Montieren:

« Kupferscheiben
* Bremsschlauch @)

* Hohlschraube ® [ [30 Nm (3,0 m - kg)

Beim Anschlieen des Bremsschlauches
am Hauptbremszylinder sicherstellen, dass
der Metallstutzen des Schlauchs wie in der
Abbildung an der Nase @ anliegt.

2. Beflllen:

» Bremsflussigkeits-Vorratsbhehalter

-,

Empfohlene Bremsfliissigkeit
DOT 4
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A WARNUNG

Nur die vorgeschriebene Bremsflissig-

keit verwenden. Andere Produkte kdnnen
die Gummidichtungen zersetzen und zu
Undichtigkeiten ~ sowie  verminderter
Bremsleistung fuhren.

AusschliefRlich Bremsflissigkeit dersel-

ben Sorte wie bereits im System nachful-
len. Durch das Mischen von
verschiedenen Bremsflissigkeiten kann

es zu gefahrlichen chemischen Reaktio-
nen und Beeintrachtigung der Bremslei-

stung kommen.

Beim Nachfullen darauf achten, dass kein
Wasser in den Bremsflussigkeits-Vorrats-

behalter gelangt. Wasser setzt den Siede-
punkt der Bremsflussigkeit herab und

kann durch Dampfblasenbildung zum
Blockieren der Bremsen fiihren.

BremsflUssigkeit greift Lack und Kunst-
stoffe an. Daher verschittete Bremsflissig-
keit sofort abwischen.

3. Entliften:

* Bremsanlage
Siehe unter “BREMSHYDRAULIK ENT-
LUFTEN” in Kapitel 3.

4. Kontrollieren:

» BremsflUssigkeitsstand
Unter Minimalstandmarkierung @ - Emp-
fohlene Bremsflissigkeit bis zum vorge-
schriebenen Stand nachfillen.
Siehe unter “BREMSFLUSSIGKEITS-
STAND KONTROLLIEREN" in Kapitel 3.
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5. Einstellen:
* FuRbremshebelposition @
Siehe unter “HINTERRADBREMSE EIN-
STELLEN” in Kapitel 3.

FuRbremshebelposition (unter-
halb der Oberkante der Fahrer-
FuRraste)

20 mm

6. Einstellen:

 Einschaltpunkt des Hinterrad-Bremslicht-
schalters
Siehe unter “HINTERRAD-BREMSLICHT-
SCHALTER EINSTELLEN” in Kapitel 3.
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[2]40 Nm (4.0 m - kg)|

[+2]30 Nm (3.0 m - kg

i Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
Vorderrad-Bremsséttel demontieren Die Bauteile in der angegebenen Reihen-
folge demontieren.
Die nachfolgenden Arbeitsschritte gelten
fur beide Vorderrad-Bremsséttel.
BremsflUssigkeit Ablassen.
1 Bremsschlauchhalterungs-Schraube 1 1Siehe unter “VORDER-
2 | Hohlschraube 1 RAD-BREMSSATTEL
3 Bremsschlauch 1 |Ldsen. ZERLEGEN" und “VOR-
4 Kupferscheibe 2 ' DERRAD-BREMSSAT-
5 Bremssattelschraube 2 TEL ZUSAMMENBAUEN
6 Bremssattel 1 JUND MONTIEREN".
Die Montage erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge.




VORDERRAD- UND HINTERRADBREMSE |CHAS 65%@

[32]6 Nm (0.6 m - kg)|

Reihen-

folge Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
Vorderrad-Bremsséttel zerlegen Die Bauteile in der angegebenen Reihen-
folge demontieren.
Die nachfolgenden Arbeitsschritte gelten
fur beide Vorderrad-Bremsséttel.
@ Bremsbelagabdeckung 1
® | Scheibenbremsbelag-Clip 2
® Scheibenbremsbelag-Haltestift 2
® | Scheibenbremsbelag-Spreizfeder 1
® | Scheibenbremsbelag 2
® | Scheibenbremsbelag-Beilegscheibe 2
(links und rechts)
@ Bremskolben 4 }Siehe unter “VORDERRAD-BREMS-
Bremskolben-Dichtring 8 USATTEL ZERLEGEN".
©® Entliftungsschraube 1
Der Zusammenbau erfolgt in umgekehr-
ter Reihenfolge.
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R0

1

[2]30 Nm (3.0 m - kg)|
- > ﬁ
N\

[:]40 Nm (4.0 m - kg)|

Reihen-

folge Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
Hinterrad-Bremssattel demontieren Die Bauteile in der angegebenen Reihen-
folge demontieren.
BremsflUssigkeit Ablassen.
1 Hohlschraube 1 Siehe unter “HINTERRAD-
2 Kupferscheibe 2 BREMSSATTEL ZERLE-
3 Bremsschlauch 1 |Losen. GEN” und “HINTERRAD-
4 | Bremssattelschraube 2 BREMSSATTEL ZUSAM-
5 Bremssattel 1 MENBAUEN UND MON-
TIEREN".
Die Montage erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge.
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Reihen-

folge Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
Hinterrad-Bremssattel zerlegen Die Bauteile in der angegebenen Reihen-
folge demontieren.
@® Bremsbelagabdeckung 1
® | Scheibenbremsbelag-Clip 2
® Scheibenbremsbelag-Haltestift 2
® | Scheibenbremsbelag-Spreizfeder 1
® | Scheibenbremsbelag 2
® | Scheibenbremsbelag-Beilegscheibe 2
(links und rechts)
@ Bremskolben 2 }Siehe unter “HINTERRAD-BREMSSAT-
Bremskolben-Dichtring 4 |ITEL ZERLEGEN".
©) Entluftungsschraube 2
Der Zusammenbau erfolgt in umgekehr-
ter Reihenfolge.
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VORDERRAD-BREMSSATTEL ZERLEGEN
Die nachfolgenden Arbeitsschritte gelten fir
beide Bremssattel.

HINWEIS:
Vor der Zerlegung eines Bremssattels muss
die gesamte Bremsflissigkeit abgelassen wer-
den.

1. Demontieren:

» Hohlschraube @

» Kupferscheiben @
* Bremsschlauch

HINWEIS:
Das Ende des Bremsschlauches in einen
Behalter stecken und die Bremsflissigkeit vor-
sichtig herauspumpen.

2. Demontieren:
» Bremskolben @)
» Bremskolben-Dichtring @

VYV VVVV VYV VY YV VYV YVYVVVVYVVYVYVYVYVYYYYYY
a. Die rechten Bremskolben mit einem Holz-

klotz (3 gegenhalten.

b. Druckluft an der Bremsschlauch-
Anschlussbohrung @ anlegen, um die
Bremskolben von der linken Seite aus dem

Bremssattel zu treiben.

A WARNUNG

* Niemals versuchen, die Bremskolben her-
auszuhebeln.
» Keinesfalls die Schrauben (@) lésen.

c. Die Bremskolben-Dichtringe entfernen.

d. Die obigen Arbeitsschritte wiederholen, um
die rechten Bremskolben aus dem Brems-
sattel zu treiben.

AAAAAAAAAAAALAAAALAAAALAAAAALAAAALAAAALAAA




VORDERRAD- UND HINTERRADBREMSE |CHAS 65%@

HINTERRAD-BREMSSATTEL ZERLEGEN

HINWEIS:
Vor der Zerlegung des Bremssattels muss die
gesamte Bremsflissigkeit abgelassen werden.

1. Demontieren:

» Hohlschraube @

» Kupferscheiben @

» Bremsschlauch (3
HINWEIS:
Das Ende des Bremsschlauches in einen
Behalter stecken und die Bremsflissigkeit vor-
sichtig herauspumpen.

2. Demontieren:
» Bremskolben @)
» Bremskolben-Dichtring @

VYV VVVV VYV VY YV VYV YVYVVVVYVVYVYVYVYVYYYYYY
a. Den rechten Bremskolben mit einem Holz-

klotz ® gegenhalten.

b. Druckluft an der Bremsschlauch-
Anschlussbohrung @ anlegen, um den
Bremskolben von der linken Seite aus dem

Bremssattel zu treiben.

A WARNUNG

* Niemals versuchen, die Bremskolben her-
auszuhebeln.
» Keinesfalls die Schrauben (@) lésen.

c. Die Bremskolben-Dichtringe entfernen.

d. Die obigen Arbeitsschritte wiederholen, um
die rechten Bremskolben aus dem Brems-
sattel zu treiben.

AAAAAAAAAAAALAAAALAAAALAAAAALAAAALAAAALAAA
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VORDERRAD- UND HI
SATTEL KONTROLLIE

NTERRAD-BREMS-
REN

Empfohlene Austauschintervalle fur
Bauteile der Bremsanlage

Scheibenbremsbe-
lage

Wenn erforderlich

Kolbendichtringe

A\lle zwei Jahre

Bremsschlauche

Alle zwei Jahre

Bremsflussigkeit

Nach jeder Zerle-
gung der Bremsan-
lage, spatestens
alle zwei Jahre

1. Kontrollieren:

» Bremskolben @)
Rost/Kratzer/Versch
erneuern.

Riefen/Verschleil -
» Bremssattel (3)

» Hydraulikbohrungen

(Bremssattel)

A WARNUNG

leil - Bremssattel

» Bremssattel-Zylinderbohrungen @

Bremssattel erneuern.

Rissbildung/Beschadigung — Erneuern.

Zugesetzt - Mit Druckluft ausblasen.

Bei jeder Zerlegung d

es Bremssattels die

Bremskolben-Dichtringe erneuern.

Vorderradbremse
Hinterradbremse

2. Kontrollieren:

 Hinterrad-Bremssattelhalterung
Rissbildung/Beschadigung — Erneuern.
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VORDERRAD-BREMSSATTEL ZUSAMMEN-
BAUEN UND MONTIEREN

Die nachfolgenden Arbeitsschritte gelten fir
beide Bremssattel.

A WARNUNG

e Vor dem Zusammenbau alle inneren Bau-
teile ausschliel3lich mit sauberer oder fri-
scher Bremsflissigkeit reinigen und
schmieren.

e Innere Bremsenbauteile niemals mit
Lésungsmitteln in Kontakt bringen, da sie
zu Aufquellen und Verformen der Brems-
kolben-Dichtringe fuhren.

« Bei jeder Zerlegung des Bremssattels die
Bremskolben-Dichtringe erneuern.

Empfohlene Bremsflissigkeit
¢ DOT 4

1. Montieren:
» Bremssattel O (vorlaufig)
« Kupferscheiben
* Bremsschlauch 2
* Hohlschraube ® [« ]30Nm (3,0m-kg) |

A WARNUNG

Um die Betriebssicherheit des Motorrades
zu gewahrleisten, muss der Brems-
schlauch vorschriftsmalig verlegt werden.

Siehe unter “KABELFUHRUNG”.

am Bremssattel sicherstellen, dass der
Metallstutzen des Schlauchs an der Nase
@ des Bremssattels anliegt.

2. Demontieren:
* Bremssattel
3. Montieren:
» Scheibenbremsbeléage
» Scheibenbremsbelag-Spreizfeder
» Scheibenbremsbelag-Haltestifte
» Scheibenbremsbelag-Clips
* Bremssattel [« ]40Nm (40m -kg) |
« Bremsschlauchhalterung
Siehe unter “VORDERRAD-SCHEIBEN-
BREMSBELAGE ERNEUERN”.
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4. Beflllen:

* Vorratshehalter
(mit vorgeschriebener Menge der empfohle-
nen Bremsfliussigkeit)

Empfohlene Bremsflussigkeit
¢ DOT 4

A WARNUNG

Nur die vorgeschriebene Bremsflissig-

keit verwenden. Andere Produkte kénnen
die Gummidichtungen zersetzen und zu
Undichtigkeiten ~ sowie  verminderter
Bremsleistung fiihren.

AusschlieBlich Bremsflissigkeit dersel-

ben Sorte wie bereits im System nachfl-
len. Durch das Mischen von
verschiedenen Bremsflissigkeiten kann

es zu gefahrlichen chemischen Reaktio-
nen und Beeintrachtigung der Bremslei-

stung kommen.

Beim Einfiillen darauf achten, dass kein
Wasser in den Vorratsbehalter eindringt.

Wasser setzt den Siedepunkt der Brems-
flussigkeit herab und kann durch Dampf-

blasenbildung zum  Blockieren der
Bremsen fiihren.

Bremsflussigkeit greift Lack und Kunst-
stoffe an. Daher verschittete Bremsflissig-
keit sofort abwischen.

5. Entliften:

* Bremsanlage
Siehe unter “BREMSHYDRAULIK ENT-
LUFTEN” in Kapitel 3.

6. Kontrollieren:

» Bremsflussigkeitsstand
Unter Minimalstandmarkierung @ - Emp-
fohlene Bremsflissigkeit bis zum vorge-
schriebenen Stand nachfullen.
Siehe unter “BREMSFLUSSIGKEITS-
STAND KONTROLLIEREN" in Kapitel 3.
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7. Kontrollieren:

» Handbremshebelfunktion
Weich oder schwammig bei Betéatigung -
Bremsanlage entliiften.

Siehe unter “BREMSHYDRAULIK ENT-

LUFTEN” in Kapitel 3.

HINTERRAD-BREMSSATTEL ZUSAMMEN-
BAUEN UND MONTIEREN

A WARNUNG

* Vor dem Zusammenbau alle inneren Bau-
teile ausschliel3lich mit sauberer oder fri-
scher Bremsflissigkeit reinigen und
schmieren.

e Innere Bremsenbauteile niemals mit
Lésungsmitteln in Kontakt bringen, da sie
zu Aufquellen und Verformen der Brems-
kolben-Dichtringe fiihren.

« Bei jeder Zerlegung des Bremssattels die
Bremskolben-Dichtringe erneuern.

Empfohlene Bremsflissigkeit
¢ DOT 4

1. Montieren:

» Bremssattel O (vorlaufig)
« Kupferscheiben
» Bremsschlauch @)

* Hohlschraube ®  [%[30 Nm (3,0 m - kg)

A WARNUNG

Um die Betriebssicherheit des Motorrades
zu gewahrleisten, muss der Brems-
schlauch vorschriftsmafig verlegt werden.

Siehe unter “KABELFUHRUNG".

Beim AnschlieBen des Bremsschlauches
am Bremssattel sicherstellen, dass der
Metallstutzen des Schlauchs an der Nase
@ des Bremssattels anliegt.
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2. Demontieren:

* Bremssattel

3. Montieren:

» Scheibenbremsbeléage

» Scheibenbremsbelag-Spreizfeder

» Bremssattel [ [40 Nm (4,0 m - kg) |
Siehe unter “HINTERRAD-SCHEIBEN-
BREMSBELAGE ERNEUERN”.

4. Beflllen:

» Bremsflissigkeits-Vorratsbehalter
(mit vorgeschriebener Menge der empfohle-
nen Bremsflissigkeit)

Empfohlene Bremsflissigkeit
¢ DOT 4

A WARNUNG

Nur die vorgeschriebene Bremsflissig-

keit verwenden. Andere Produkte kdnnen
die Gummidichtungen zersetzen und zu
Undichtigkeiten ~ sowie  verminderter
Bremsleistung fuhren.

Ausschlie3lich Bremsflissigkeit dersel-

ben Sorte wie bereits im System nachful-
len. Durch das Mischen von
verschiedenen Bremsflissigkeiten kann

es zu gefahrlichen chemischen Reaktio-
nen und Beeintrachtigung der Bremslei-

stung kommen.

Beim Nachflllen darauf achten, dass kein
Wasser in den Bremsflussigkeits-Vorrats-

behalter gelangt. Wasser setzt den Siede-
punkt der Bremsflissigkeit herab und

kann durch Dampfblasenbildung zum
Blockieren der Bremsen fuhren.

Bremsflussigkeit greift Lack und Kunst-
stoffe an. Daher verschittete Bremsflissig-
keit sofort abwischen.

5. Entliften:

* Bremsanlage
Siehe unter “BREMSHYDRAULIK ENT-
LUFTEN” in Kapitel 3.
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6. Kontrollieren:

» BremsflUssigkeitsstand
Unter Minimalstandmarkierung @ - Emp-
fohlene Bremsfliissigkeit bis zum vorge-
schriebenen Stand nachfillen.
Siehe unter “BREMSFLUSSIGKEITS-
STAND KONTROLLIEREN" in Kapitel 3.

7. Kontrollieren:

* FuBbremshebel-Funktion
Weich oder schwammig bei Betatigung -
Bremsanlage entliften.
Siehe unter “BREMSHYDRAULIK ENT-
LUFTEN” in Kapitel 3.
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HYDRAULISCH BETATIGTE KUPPLUNG

"2[6 Nm (0.6 m - kg)|

[2/30 Nm (3.0 m - kg)|

[2]9 Nm (0.9 m - kg)]

Reihen-

folge Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
Kupplungsgeberzylinder demontie- Die Bauteile in der angegebenen Reihen-
ren folge demontieren.
Kupplungsflissigkeit Ablassen.
1 Ruckspiegel 1
2 Kupplungsflussigkeits-Vorratsbehalter 1
3 Vorratsbehaltermembran 1
4 Kupplungshebel 1 }Siehe unter “KUPPLUNGSGEBERZY-
5 Druckstangenhalterung 1 [ LINDER ZUSAMMENBAUEN UND
MONTIEREN".
6 Kupplungsschalter-Steckverbinder 2 | Losen.
7 Hohlschraube 1 Siehe unter “KUPPLUNGS-
8 Kupplungsschlauch 1 |Losen. }GEBERZYLINDER ZERLE-
9 Kupferscheibe 2 GEN”und
“KUPPLUNGSGEBERZY-
LINDER ZUSAMMEN-
BAUEN UND
MONTIEREN".
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"2[6 Nm (0.6 m - kg)|

[/30 Nm (3.0 m - kg)|

[2]9 Nm (0.9 m - kg)|

Reihen-

folge Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen

10 | Kupplungsgeberzylinderhalterung 1 }Siehe unter “KUPPLUNGSGEBERZY-

11 | Kupplungsgeberzylinder 1 [LINDER ZUSAMMENBAUEN UND
MONTIEREN".

12 Kupplungsschalter 1

Die Montage erfolgt in umgekehrter Rei-

henfolge.
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Reihen-
folge

Arbeitsschritt/Bauteil

Anz.

Bemerkungen

QPOO®EOO

Kupplungsgeberzylinder zerlegen

Kupplungsgeberzylinder-Druckstange
Staubschutzkappe

Feder

Sicherungsring

Beilegscheibe
Kupplungsgeberzylinder-Bauteile
Kupplungsgeberzylinder

S el

Die Bauteile in der angegebenen Reihen-
folge demontieren.

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehr-
ter Reihenfolge.
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Die Kupplung muss nur in seltenen Fallen

zerlegt werden.

Daher sind folgende Vorsichtsmal3nahmen

zu beachten:

e Kupplungsbauteile nur zerlegen, wenn
absolut notwendig.

» Wird ein Anschluss der Kupplungshydrau-
lik geldst, muss das Kupplungssystem ent-
leert, zerlegt, gereinigt und nach dem
Zusammenbau befillt und entliftet werden.

e Die inneren Bauteile des Kupplungs-
systems niemals mit Lésungsmitteln in
Berthrung bringen.

e Zum Reinigen der Kupplungsbauteile
stets saubere oder frische Kupplungs-
flissigkeit verwenden.

» Kupplungsflissigkeit greift Lack und
Kunststoffe an. Daher verschittete Kupp-
lungsflUssigkeit sofort abwischen.

e Die Augen vor Kupplungsflissigkeit
schutzen, da sie zu schweren Veratzun-
gen fuhren kann.

ERSTE-HILFE-MASSNAHME, WENN KUPP-

LUNGSFLUSSIGKEIT IN DIE AUGEN

GELANGT:

e Das Auge 15 Minuten mit klarem Wasser
spulen und dann sofort &rztliche Hilfe auf-
suchen.

KUPPLUNGSGEBERZYLINDER ZERLEGEN

HINWEIS:
Vor der Zerlegung des Kupplungsgeberzylin-
ders muss die gesamte Kupplungsflissigkeit
abgelassen werden.

1. Demontieren:

» Hohlschraube O

» Kupferscheiben @

* Kupplungsschlauch @
HINWEIS:
Einen Behalter unter Geberzylinder und
Schlauchende stellen, um die restliche Kupp-
lungsflussigkeit aufzufangen.

7-53
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KUPPLUNGSGEBERZYLINDER KONTROL-
LIEREN

Empfohlene Austauschintervalle fiir
Bauteile der Kupplungshydraulik

Kolbendichtringe Alle zwei Jahre
Kupplungs- Alle zwei Jahre
schlauch
Nach jeder Zer-
Kupplungsfliissig- legung der Kupp-
) lungsanlage,
keit .
spatestens alle
zwei Jahre

1. Kontrollieren:

» Kupplungsgeberzylinder @
Beschadigung/Kratzer/Verschleild — Erneu-
ern.

» Hydraulikbohrungen
(Kupplungsgeberzylinder)

Zugesetzt - Mit Druckluft ausblasen.

2. Kontrollieren:

» Kupplungsgeberzylinder-Bauteile (D
Beschadigung/Kratzer/Verschleil3 - Erneu-
ern.

» Kupplungsschlauch
Rissbildung/Beschadigung/Verschleild -
Erneuern.

3. Kontrollieren:
» Kupplungsflissigkeits-Vorratsbehalter(®
Rissbildung/Beschadigung - Erneuern.
* Vorratsbehaltermembran @
Beschadigung/Verschleild - Erneuern.
4. Kontrollieren:
» Kupplungsschlauch
Rissbildung/Beschadigung/Verschleil3 -
Erneuern.
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KUPPLUNGSGEBERZYLINDER ZUSAM-
MENBAUEN UND MONTIEREN

A WARNUNG

« Vor dem Zusammenbau alle inneren
Kupplungsbauteile ausschlieBlich  mit
sauberer oder frischer Kupplungsflussig-
keit reinigen und schmieren.

e Die inneren Bauteile des Kupplungs-
systems niemals mit Losungsmitteln in
Bertihrung bringen.

Empfohlene Kupplungsflissigkeit
¢ Bremsfliissigkeit DOT 4

1. Montieren:
» Kupplungsgeberzylinder
» Kupplungsgeberzylinderhalterung @
[ [9 Nm (0,9 m - kg) |

HINWEIS:
e Die Kupplungsgeberzylinderhalterung mit
der Markierung “UP” nach oben montieren.

e Den Kupplungsgeberzylinder entsprechend

der Abbildung ausrichten.

* Zuerst die obere, dann die untere Schraube

anziehen.

2. Montieren:
» Kupferscheiben
» Kupplungsschlauch @
* Hohlschraube @ [« ]30Nm (3,0m-kg) |

A WARNUNG

Um die Betriebssicherheit des Motorrades
zu gewadhrleisten, muss der Kupplungs-
schlauch vorschriftsmafig verlegt werden.
Siehe unter “KABELFUHRUNG”.
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HINWEIS:

=)
LOWER| » Den Kupplungsschlauch festhalten und die
Hohlschraube wie abgebildet festziehen.
N

* Den Lenker nach links und rechts einschla-
gen und sicherstellen, dass der Brems-
schlauch keine anderen Bauteile (Kabel,
Seilzlige usw.) berihrt. Ggf. korrigieren.

~

3. Montieren:
 Druckstangenhalterung
» Kupplungshebel @

HINWEIS:

Den Kupplungshebel-Drehpunkt mit Lithium-

seifenfett schmieren.

4. Beflllen:

» Kupplungsfliussigkeits-Vorratsbehélter (vor-
geschriebene Menge der empfohlenen
Kupplungsflissigkeit)

Empfohlene Kupplungsflissigkeit
¢ Bremsflussigkeit DOT 4

A WARNUNG

* Nur die vorgeschriebene Kupplungsflis-
sigkeit verwenden. Andere Kupplungsflis-
sigkeiten konnen die Gummidichtungen
zersetzen und dadurch zu Undichtigkeiten
und Beeintrachtigungen der Kupplungs-
funktion fahren.

» AusschlieBlich  Flussigkeit  derselben
Sorte wie bereits im System einfillen.
Das Mischen von verschiedenen Kupp-
lungsflussigkeiten kann chemische Reak-
tionen und dadurch Beeintrachtigungen
der Kupplungsfunktion zur Folge haben.

* Beim Einfullen darauf achten, dass kein
Wasser in den Kupplungsflissigkeits-Vor-
ratsbehdlter eindringt. Wasser setzt den
Siedepunkt der  Kupplungsflussigkeit
herab und kann bei Dampfblasenbildung
zum Blockieren der Kupplung fiihren.
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Kupplungsflissigkeit greift Lack und
Kunststoffe an. Daher verschittete Kupp-
lungsflussigkeit sofort abwischen.

5. Entluften:

» Kupplungshydraulik
Siehe unter “KUPPLUNGSHYDRAULIK
ENTLUFTEN” in Kapitel 3.

6. Kontrollieren:

» Kupplungsflissigkeitsstand
Unter Minimalstandmarkierung @ — Emp-
fohlene Kupplungsflissigkeit bis zum vor-
geschriebenen Stand nachfullen.
Siehe unter “KUPPLUNGSFLUSSIGKEITS-
STAND KONTROLLIEREN?” in Kapitel 3.

7. Kontrollieren:
* Funktion des Kupplungshebels
Weich oder schwammig bei Betéatigung -
Kupplungshydraulik entltften.
Siehe unter “KLUPPLUNGSHYDRAULIK
ENTLUFTEN” in Kapitel 3.
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[%]12 Nm (1.2 m - kg)|

& New |
e\ 3
7
W
5
24 New

[%2]25 Nm (2.5 m - kg)|

W
2

[%]25 Nm (2.5 m - kg)|

Reihen-

folge Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
Kupplungsnehmerzylinder demon- Die Bauteile in der angegebenen Reihen-
tieren folge demontieren.
Motorol Siehe unter “MOTOROL WECHSELN?” in
Kapitel 3.
Umlenkgetriebeabdeckung, Schalthebel Siehe unter “SCHALTWELLE” in Kapitel 4.
Kupplungsflissigkeit Ablassen.
1 Gummikappe 1
2 Hohlschraube 1 Siehe unter “KUPPLUNGS-
3 Kupplungsschlauch 1 |Losen. }NEHMERZYLINDER ZER-
4 | Kupferscheibe 2 LEGEN" und
“KUPPLUNGSNEHMER-
ZYLINDER ZUSAMMEN-
BAUEN UND
MONTIEREN".
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[%]12 Nm (1.2 m - kg)|

S New |
&S 3
@\V@
5
[2]25 Nm (2.5 m - kg)| 4N
2
[%]25 Nm (2.5 m - kg)|
i Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
5 Anschluss 1 [}Siehe unter “KUPPLUNGSNEHMERZY-
6 Kupferscheibe 1 |fLINDER ZUSAMMENBAUEN UND MON-
7 Kupplungsnehmerzylinder 1 HTIEREN?".
Die Montage erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge.
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9 New |

B/

\

[%2]6 Nm (0.6 m - kg)|

Reihen-

folge Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
Kupplungsnehmerzylinder zerlegen Die Bauteile in der angegebenen Reihen-

folge demontieren.

@® Dichtring 1

® Nehmerzylinderkolben 1 ||Siehe unter “KUPPLUNGSNEHMERZY -

® |Feder 1 ||LINDER ZERLEGEN".

@) Nehmerzylinderkolben-Dichtring 1

® | Entliftungsschraube 1
Der Zusammenbau erfolgt in umgekehr-
ter Reihenfolge.
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KUPPLUNGSNEHMERZYLINDER ZERLE-
GEN

HINWEIS:
Vor der Zerlegung des Kupplungsnehmerzylin-
ders muss die gesamte Kupplungsflissigkeit
abgelassen werden.

1. Demontieren:

» Hohlschraube @

» Kupferscheiben

» Kupplungsschlauch @
HINWEIS:
Das Ende des Kupplungsschlauches in einen
Behalter stecken und die Kupplungsflissigkeit
vorsichtig herauspumpen.

2. Demontieren:

« Dichtring

* Nehmerzylinderkolben

* Feder

* Nehmerzylinderkolben-Dichtring

VYV VVVVVVVVVVVVVYVYVVYVVVVVVYVVYVYYVYY
a. Druckluft an die Anschlussbohrung @ anle-

gen, um den Kolben aus dem Kupplungs-
nehmerzylinder zu treiben.

A WARNUNG

« Die Nehmerzylinder mit einem Lappen
abdecken, Beim Heraustreiben des Kol-
bens aus dem Nehmerzylinder vorsichtig
umgehen, um Verletzungen zu vermei-
den.

* Niemals versuchen, den Nehmerzylinder-
kolben herauszuhebeln.

b. Den Nehmerzylinderkolben-Dichtring ent-

fernen.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAAAAAAAAAD
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KUPPLUNGSNEHMERZYLINDER KON-
TROLLIEREN

Empfohlene Austauschintervalle fiir
Bauteile der Kupplungshydraulik

Kolbendichtringe Alle zwei Jahre
Kupplungs- Alle zwei Jahre
schlauch
Nach jeder Zer-
Kupplungsfliissig- legung der Kupp-
) lungsanlage,
keit .
spatestens alle
zwei Jahre

1. Kontrollieren:

» Kupplungsnehmerzylinder @
Rissbildung/Beschadigung - Den Kupp-
lungsnehmerzylinder erneuern.

2. Kontrollieren:
» Kupplungsnehmerzylinder (O
* Nehmerzylinderkolben @
Rost/Riefen/Verschlei3 - Nehmerzylinder
und Nehmerzylinderkolben als Satz austau-
schen.
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KUPPLUNGSNEHMERZYLINDER ZUSAM-
MENBAUEN UND MONTIEREN

A WARNUNG

« Vor dem Zusammenbau alle inneren
Kupplungsbauteile ausschlieBlich  mit
sauberer oder frischer Kupplungsflussig-
keit reinigen und schmieren.

* Innere Kupplungsbauteile niemals mit
Ldsungsmitteln in Kontakt bringen, da sie
zu Aufquellen und Verformen der Kolben-
dichtringe fuhren.

e Nach einer Zerlegung des Kupplungs-
geberzylinders stets den Kolbendichtring
erneuern.

Empfohlene Kupplungsflissigkeit
¢ Bremsflussigkeit DOT4

1. Montieren:
» Kupplungsnehmerzylinder @

[« ]12 Nm (1,2 m - kg)

2. Montieren:

« Kupferscheibe

» Anschluss @ [+ |25 Nm (2,5 m - kg)
3. Montieren:

« Kupferscheiben
» Kupplungsschlauch

* Hohlschraube @  [%]25Nm (2,5 m - kg)

A WARNUNG

Um die Betriebssicherheit des Motorrades
zu gewadhrleisten, muss der Kupplungs-
schlauch vorschriftsmaRig verlegt werden.
Siehe unter “KABELFUHRUNG” in Kapitel 2.
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4. Beflllen:
» Kupplungsflissigkeits-Vorratshehalter
(mit vorgeschriebener Menge der empfohle-
nen Kupplungsflissigkeit)

Empfohlene Kupplungsflissigkeit
¢ Bremsfliissigkeit DOT 4

A WARNUNG

* Nur die vorgeschriebene Kupplungsflis-
sigkeit verwenden. Andere Kupplungsflis-
sigkeiten koénnen die Gummidichtungen
zersetzen und dadurch zu Undichtigkeiten
und Beeintrachtigungen der Kupplungs-
funktion fuhren.

» AusschlieBlich  Flussigkeit  derselben
Sorte wie bereits im System einfillen.
Das Mischen von verschiedenen Kupp-
lungsflussigkeiten kann chemische Reak-
tionen und dadurch Beeintrachtigungen
der Kupplungsfunktion zur Folge haben.

« Beim Einfullen darauf achten, dass kein
Wasser in den Kupplungsfliissigkeits-Vor-
ratsbehdlter eindringt. Wasser setzt den
Siedepunkt der  Kupplungsflussigkeit
herab und kann bei Dampfblasenbildung
zum Blockieren der Kupplung fiihren.

Kupplungsflissigkeit greift Lack und

@ Kunststoffe an. Daher verschittete Kupp-

lungsflussigkeit sofort abwischen.

HHER | 5. Entliften:

» Kupplungshydraulik
N Siehe unter “KUPPLUNGSHYDRAULIK
ENTLUFTEN" in Kapitel 3.
6. Kontrollieren:
» Kupplungsflussigkeitsstand

Unter Minimalstandmarkierung @ - Emp-
fohlene Kupplungsflissigkeit bis zum vor-
geschriebenen Stand nachfillen.
Siehe unter “KUPPLUNGSFLUSSIGKEITS-
STAND KONTROLLIEREN?” in Kapitel 3.

7. Kontrollieren:

» Kupplungshebelfunktion
Weich oder schwammig bei Betatigung -
Kupplungshydraulik entliften.
Siehe unter “KUPPLUNGSHYDRAULIK
ENTLUFTEN” in Kapitel 3.



TELESKOPGABEL |CHAS|E%

TELESKOPGABEL

[223 Nm (2.3 m - kg)|

[2]23 Nm (2.3 m - kg)|

-
d
4

i Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
Gabelholme demontieren Die Bauteile in der angegebenen Reihen-
folge demontieren.
Die nachfolgenden Arbeitsschritte gelten
fur beide Gabelholme.
Vorderrad Siehe unter “WORDERRAD UND
BREMSSCHEIBEN?".
1 Vorderradabdeckung 1
2 Radabdeckungshalterung 1
3 Teleskopgabel-Luftventilkappe 1
4 | Verschluss-Schraube 1 |Lockern. _ .
5 Klemmschraube (obere Gabelbriicke) 1 |Lockern. Siehe unter ‘GABEL- ,
6 Klemmschrauben (untere Gabel- 2 | Lockern. HOL,!VIE DEMONTIEREN
briicke) und “GABELHOLME MON-
TIEREN".
7 Gabelholm 1
Die Montage erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge.




TELESKOPGABEL |CHAS|E%

o
[2/30 Nm (3.0 m - kg)|
i Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
Gabelholme zerlegen Die Bauteile in der angegebenen Reihen-
folge demontieren.
Die nachfolgenden Arbeitsschritte gelten
fur beide Gabelholme.
@ | Verschluss-Schraube 1
® |O-Ring 1 . .
® Distanzhiilse 1 | Siehe unter ”GABELHOLME ZUSAM-
@ | Federsitz 1 MENBAUEN".
® Gabelfeder 1
® | Staubschutz 1 . .
@ Dichtring-Sicherungsring 1 Sleh? unte: GABELHOLME ZERLE-
Dampferrohrschraube 1 rGEN ur;ld GABELHOLME ZUSAMMEN-
©® | Kupferscheibe 1 BAUEN




TELESKOPGABEL |CHAS|E%

(/
[+2/30 Nm (3.0 m - kg)| © @
R]%i%%”' Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen

Dampferrohr 1 1 Siehe unter “"GABELHOLME ZERLE-
@@ Dampferfeder 1 |fGEN"und “GABELHOLME ZUSAMMEN-
@ | Standrohr 1 {BAUEN".
@ | Dichtring 1
Beilegscheibe 1
® Gleitrohrbuchse 1 || Siehe unter “GABELHOLME ZUSAM-
Standrohrbuchse 1 |[MENBAUEN".
@ | Dampferrohrbuchse 1
Gleitrohr 1 ¢

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehr-

ter Reihenfolge.




TELESKOPGABEL |CHAS|E%

GABELHOLME DEMONTIEREN

Die nachfolgenden Arbeitsschritte gelten fir

beide Gabelholme.

1. Das Motorrad auf einen ebenen Untergrund
stellen.

A WARNUNG

Das Motorrad gegen Umfallen sichern.

HINWEIS:
Das Motorrad mit einem Montagestéander oder
Wagenheber so aufbocken, dass das Vorder-
rad vom Boden abhebt.

2. Lockern:
» Verschluss-Schraube (D
HINWEIS:

Auf das Teleskopgabel-Luftventil @ drucken,
um den Luftdruck im Gabelholm abzubauen.

3. Lockern:
» Klemmschrauben (obere Gabelbriicke)
» Klemmschrauben (untere Gabelbriicke) @

A WARNUNG

Vor dem Lockern der Klemmschrauben von
unterer und oberer Gabelbriicke die Gabel-
holme abstltzen.

4. Demontieren:
* Gabelholm



TELESKOPGABEL |CHAS|E%

GABELHOLME ZERLEGEN
Die nachfolgenden Arbeitsschritte gelten fir
beide Gabelholme.
1. Ablassen:
» Gabeldl

\? HINWEIS:
[ @ \ Zum Ablassen des Gabeldls das Gleitrohr
S—_ )

mehrmals einfedern.
\ J 12311405

2. Demontieren:
» Staubschutz @
* Dichtring-Sicherungsring @
(mit flachem Schraubendreher)

Dabei keinesfalls das Standrohr verkratzen.

3. Demontieren:
» Dampferrohrschraube
» Dampferrohr
HINWEIS:
Das Dampferrohr mit dem Dampferrohrhalter (1)
und dem T-Griff @ gegenhalten und die Damp-
ferrohrschraube lockern.

Dampferrohrhalter (29 mm)

90890-01375
T-Griff
90890-01326

4. Demontieren:

 Standrohr

VYV VVVVVVVVVVVVVYVYVVYVVVVYVVVVYVYYVYY

a. Den Gabelholm waagrecht halten.

b. Die Bremssattelhalterung in einen gepol-
sterten Schraubstock einspannen.

c. Das Standrohr fassen und kraftvoll aber vor-
sichtig aus dem Gleitrohr herausziehen.

* Zu starke Krafteinwirkung kann den
Gabeldichtring und die Buchse beschadi-
gen. Beschadigte Dichtringe und Buch-
sen missen erneuert werden.

* Bei der Demontage darf das Standrohr
nicht gegen den Boden des Tauchrohrs
schlagen, weil dadurch die Dampferrohr-
buchse beschadigt wird.

12311001

AAAAAAAAAAAAAAALAAAALAAAAALAAAALAAAALAAA

7-69



TELESKOPGABEL |CHAS|E%

12311703

GABELHOLME KONTROLLIEREN

Die nachfolgenden Arbeitsschritte gelten fir

beide Gabelholme.

1. Kontrollieren:

» Standrohr @)

» Gleitrohr @
Verbiegung/Beschadigung/Riefen —
Erneuern.

A WARNUNG

Niemals versuchen, ein verzogenes Stand-
rohr auszurichten, weil dies seine Festig-
keit beeintrachtigen wurde.

2. Messen:
« Gabelfeder, ungespannte Lange @
Unvorschriftsmaliig — Erneuern.

Ungespannte Lange der Gabelfeder
Grenzwert: 381,5 mm

g

3. Kontrollieren:

» Dampferrohr (O
Beschadigung/Verschleil - Erneuern.
Zugesetzt — Alle Olbohrungen mit Druck-
luft ausblasen.

« Dampferrohrbuchse @
Beschadigung - Erneuern.

4. Kontrollieren:
¢ O-Ring der Verschluss-Schraube
Beschadigung/Verschleil3 - Erneuern.



TELESKOPGABEL |CHAS|E%

GABELHOLME ZUSAMMENBAUEN
Die nachfolgenden Arbeitsschritte gelten fir
beide Gabelholme.

A WARNUNG

« Der Olstand in beiden Gabelholmen muss
gleich sein.

« Ein unterschiedlicher Olstand beeintrach-
tigt das Fahrverhalten und kann zum Ver-
lust der Stabilitat fuhren.

HINWEIS:
* Beim Zusammenbau der Gabelholme unbe-
dingt folgende Bauteile erneuern:
- Standrohrbuchse
- Gleitrohrbuchse
- Dichtring
- Staubschutz
* Vor dem Zusammenbau der Gabelholme
sicherstellen, dass alle Bauteile sauber sind.

1. Montieren:
« Dampferrohr @

Das Dampferrohr langsam in das Standrohr
hineingleiten lassen, bis es am unteren
Ende herauskommt. Darauf achten, das
Standrohr nicht zu beschadigen.

2. Montieren:

« Standrohrbuchse
« Dampferrohrbuchse @

3. Schmieren:

« Standrohr-Aul3enseite

Empfohlenes Schmiermittel
—==1| Gabeldl 10W oder gleichwertig

4. Montieren:
* Gleitrohr
(auf Standrohr)
« Kupferscheibe
« Dampferrohrschraube



TELESKOPGABEL |CHAS|E%

5. Festziehen:
» Dampferrohrschraube
[%[30Nm (3,0m -kg) |

HINWEIS:

* LOCTITE® auf die Gewinde der Dampfer-
rohrschraube auftragen.

» Das Dampferrohr mit dem Dampferrohrhalter (O
und dem T-Griff @) gegenhalten und die Damp-
ferrohrschraube festziehen.

Dampferrohrhalter (29 mm)
90890-01375

T-Griff
90890-01326

6. Montieren:

* Gleitrohrbuchse @

* Beilegscheibe @
(mit Gabeldichtring-Treiber ® und Treib-
hiilse @)

Gabeldichtring-Treiber
90890-01367

Adapter (f40)
90890-01373

7. Montieren:

* Beilegscheibe

* Dichtring @
(mit Gabeldichtring-Treiber @ und Treib-
hiilse ®)

Den Dichtring mit der nummerierten Seite
nach oben einbauen.

HINWEIS:

» Vor Montage des Dichtrings die Dichtlippen
mit Lithiumseifenfett bestreichen.

* Die AulRenseite des Gleitrohrs mit Gabeldl
bestreichen.

« Vor dem Einsetzen des Dichtrings das Ober-
teil des Gabelholms mit einem Plastikbeutel (@
abdekken, um den Dichtring zu schiitzen.

12311310

7-72



TELESKOPGABEL |CHAS|E%

12311403

8. Montieren:
* Dichtring-Sicherungsring @
HINWEIS:

Den Sicherungsring in die Nut des Standrohrs
einsetzen.

9. Montieren:
+ Staubschutz (D
(mit Gabeldichtring-Treiber ()

10.Beflllen:

* Gabelholm
(mit vorgeschriebener Menge des empfoh-
lenen Gabeldls)

Fullmenge (je Gabelholm)
621cm3®
Empfohlene Olsorte

Yamaha Gabel6l 10W oder
gleichwertig
Gabeldlstand @
(von der Oberkante des Stand-
rohrs, Gabel vollstandig eingefe-
dert, ohne Gabelfeder)
123 mm

HINWEIS:

* Den Gabelholm zum Fillen senkrecht hal-
ten.

* Nach dem Einflllen den Gabelholm mehr-
mals ein- und ausfedern, um das Gabel6l zu
verteilen.




TELESKOPGABEL |CHAS|E%

12311702

11.Montieren:

» Gabelfeder

» Federsitz

» Distanzhiilse

» Verschluss-Schraube

HINWEIS:

+ Die Gabelfeder mit den engeren Windungen @
nach oben [A] einsetzen.

* Vor der Montage der Verschluss-Schraube
deren O-Ring mit Fett bestreichen.

« Die Verschluss-Schraube vorlaufig festzie-
hen.

GABELHOLME MONTIEREN

Die nachfolgenden Arbeitsschritte gelten fir
beide Gabelholme.

1. Montieren:

e Gabelholm

HINWEIS:

e Darauf achten, dass das Standrohr bindig
mit der Oberkante der oberen Gabelbriicke
abschliel3t.

¢ Die Klemmschrauben der oberen und unte-
ren Gabelbriicke zunachst provisorisch fest-
ziehen.

2. Festziehen:
» Klemmschrauben (untere Gabelbriicke) D
[ [23Nm (2,3 m-kg) |
» Verschluss-Schraube @
[ [23 Nm (2,3 m - kg) |
» Klemmschrauben (obere Gabelbriicke) 3

[ |23 Nm (2,3 m - kg) |
A WARNUNG

Sicherstellen, dass die Brems- und Kupp-
lungsschlauche korrekt verlegt sind.

3. Montieren:
» Radabdeckungshalterung
» Vorderradabdeckung
4. Einstellen:
 Druckstufendampfung
Siehe unter “TELESKOPGABEL EINSTEL-
LEN” in Kapitel 3.



LENKER |CHAS

R0

LENKER

[2]9 Nm (0.9 m - kg)|

i Arbeitsschritt/Bauteil Anz Bemerkungen
Hauptbremszylinder, Lenkerarmatu- Die Bauteile in der angegebenen Reihen-
ren und Lenkergriffe demontieren. folge demontieren.

1 Rickspiegel (links und rechts) 2

2 Mehrf. verwendb. Kabelbinder 2

3 Vorderrad-Bremslichtschalter-Steck- 2 | Losen.

verbinder

4 Hauptbremszylinderhalterung 1

5 Hauptbremszylinder 1 . . Y
}Slehe unter “LENKER MONTIEREN?".

6 Lenkerarmatur (rechts) 1

7 Gaszughalter 1

8 Gaszug 2 | Lo6sen.

9 Gasdrehgriff 1 |Siehe unter “LENKER DEMONTIEREN"
und “LENKER MONTIEREN".

10 | Kupplungsschalter-Steckverbinder 2 | Losen.




LENKER |CHAS|SH

[2]9 Nm (0.9 m - kg)|

R%%%n' Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
11 | Kupplungsgeberzylinderhalterung 1
12 Kupplungsgeber.zyllnder ! }Siehe unter “LENKER MONTIEREN".
13 | Lenkerarmatur (links) 1
14 | Lenkergriff 1 |Siehe unter “LENKER DEMONTIEREN"

und “LENKER MONTIEREN".
Die Montage erfolgt in umgekehrter Rei-

henfolge.




LENKER |CHAS|SH

[V2]40 Nm (4.0 m - kg)|

i Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
Lenker demontieren Die Bauteile in der angegebenen Reihen-

folge demontieren.

1 Lenkerhalterung (oben) 1

2 Lenker 1

3 Blinkerhalterung 1 |rSiehe unter “LENKER MONTIEREN".

4 Tachometer 1

5 Lenkerhalterung (unten) 1
Die Montage erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge.




LENKER |CHAS|SH

LENKER DEMONTIEREN
1. Das Motorrad auf einen ebenen Untergrund
stellen.

A WARNUNG

Das Motorrad gegen Umfallen sichern.

2. Demontieren:
* Lenkergriff @

HINWEIS:
Druckluft zwischen Lenker und Lenkergriff lei-
ten und den Griff langsam vom Lenker abzie-
hen.

LENKER KONTROLLIEREN

1. Kontrollieren:

* Lenker @
Verbiegung/Rissbildung/Beschadigung —
Erneuern.

A WARNUNG

Niemals versuchen, einen verzogenen Len-
ker auszurichten, da dadurch seine Festig-
keit verloren geht.

2. Montieren:
* Lenkergriff

VYV VVV VY YV Y Y Y Y YYYYVYYVYVYVYVYVYYYYYYY
a. Das linke Lenkerende diinn mit Gummikleb-

stoff bestreichen.

b. Den linken Lenkergriff auf den Lenker auf-
schieben.

c. Hervorquellenden Klebstoff mit einem sau-
beren Lappen abwischen.

A WARNUNG

Den Lenkergriff nicht bewegen, bis der Kle-
ber trocken ist.

AAAAAAAAAAAALAAAALAAAALAAAAALAAAALAAAALAAA



LENKER |CHAS|SH

LENKER MONTIEREN
1. Montieren:
» Lenkerhalterung (unten) @
[+ ]40 Nm (4,0 m - kg) |
« Blinkerhalterung @
» Tachometer ®

2. Montieren:
* Lenker @
* Lenkerhalterung (oben) @
[ [20Nm (2,0m-kg) |

* Zunéachst die Schrauben auf der Vorder-
seite, dann die auf der Rickseite der Len-
kerhalterung festziehen.

* Den Lenker bis zum Anschlag nach links
und rechts einschlagen. Falls er die obere
Abdekkung berthrt, die Lenkerposition
korrigieren.

HINWEIS:

« Die oberen Lenkerhalterungen entsprechend
der Abbildung anmontieren.

» Die Markierungen @ am Lenker auf die
Oberkante der unteren Lenkerhalterungen
ausrichten.

3. Montieren:
* Lenkergriff

VYV VVVVV VYV VYV YYVYVYVYVVYVYVYVYVYVVVVYYVYYVYYY

a. Das linke Lenkerende dinn mit Gummikleb-
stoff bestreichen.

b. Den linken Lenkergriff auf den Lenker auf-
schieben.

c. Hervorquellenden Klebstoff mit einem sau-
beren Lappen abwischen.

A WARNUNG

Den Lenkergriff nicht bewegen, bis der Kle-
ber trocken ist.

AAAAAAAAAAAAAAALAAAALAAAAALAAAALAAAALAAA



LENKER |CHAS|SH

4. Montieren:
» Lenkerarmatur (links)
HINWEIS:

Die linke Lenkerarmatur wie in der Abbildung
montieren.

[l

5. Montieren:

» Kupplungsgeberzylinder
Siehe unter “HYDRAULISCHE BETATIGTE
KUPPLUNG".

6. Montieren:
» Lenkerarmatur (rechts)

HINWEIS:
Die rechte Lenkerarmatur wie in der Abbildung
montieren.

7. Montieren:
 Vorderrad-Hauptbremszylinder
Siehe unter “WVORDERRAD- UND HINTER-
RADBREMSE”.

8. Einstellen:

» Handbremshebelspiel
Siehe unter “VORDERRADBREMSE EIN-
STELLEN” in Kapitel 3.

Handbremshebelspiel (am Hebel-
ende)

2-5mm

9. Einstellen:

» Gaszugspiel
Siehe unter “GASZUGSPIEL EINSTEL-
LEN” in Kapitel 3.

Gaszugspiel (am Gasdrehgriff)
3-5mm




LENKKOPE |CHAS|&S%

LENKKOPF

"2[6 Nm (0.6 m - kg)|

[34[110 Nm (11.0 m - kg)|

% 1st (52 Nm (5.2 m - kg)
2nd |3 Nm (0.3 m - kg)

i Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
Gabelbrucke (unten) demontieren Die Bauteile in der angegebenen Reihen-
folge demontieren.

Lenker/Lenkerhalterungen Siehe unter “LENKER”".
Teleskopgabel Siehe unter “TELESKOPGABEL".

1 Scheinwerfereinsatz 1

2 Kabel (im Scheinwerfergehause) 1 |Losen.

3 Blinkerhalterung 1

4 Tachometer 1

5 Scheinwerfergehéuse 1

6 Schlauchanschlussabdeckung 1

7 Bremsschlauchanschluss 1 }Siehe unter “LENKKOPF MONTIEREN".

8 Lenkkopfmutter 1




LENKKOPE |CHAS|&S%

"2[6 Nm (0.6 m - kg)|

[34[110 Nm (11.0 m - kg)|

% 1st (52 Nm (5.2 m - kg)
2nd |3 Nm (0.3 m - kg)

i Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen

9 Gabelbriicke (oben) 1

10| Sicherungsscheibe 1 I siehe unter “LENKKOPF MONTIEREN".

11 | Ringmutter (oben) 1

12 | Gummischeibe 1

13 Ringmutter (unten) 1 |, Siehe unter “UNTERE GABELBRUCKE

14 | Gabelbrucke (unten) 1 { DEMONTIEREN” und “LENKKOPF
MONTIEREN".

15 | Lagerdeckel 1

16 Lager (oben) 1

17 | Lager (unten) 1

18 | AulRenlaufring 2

19 | Gummidichtung 1
Die Montage erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge.




LENKKOPE |CHAS|&S%

UNTERE GABELBRUCKE DEMONTIEREN
1. Das Motorrad auf einen ebenen Untergrund
stellen.

A WARNUNG

Das Motorrad gegen Umfallen sichern.

2. Demontieren:

» Ringmutter (unten)
(mit Hakenschlissel (2)

« Gabelbriicke (unten)

HakenschliUssel fur Lenkkopfmutter
90890-01403

A WARNUNG

Die untere Gabelbriicke vor Fall schiitzen.

LENKKOPF KONTROLLIEREN
1. Reinigen:

* Lager

 Lagerlaufringe

Empfohlenes Reinigungsmittel
—==1| Ppetroleum

2. Kontrollieren:

» Lager O

* Lagerlaufringe @
Beschadigung/Pitting — Erneuern.




CHAS

R0

LENKKOPF

12460503

3. Erneuern:
* Lager
 Lagerlaufringe

VYVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVVVYVYVYVYYY
a.

Die Laufringe mit einer lange Stange (D und
einem Hammer aus dem Lenkkopfrohr trei-
ben.

Den Laufring vorsichtig mit einem MeiRel @
und Hammer von der untere Gabelbriicke

6sen.

Iﬂ%
& 12460504

Einen neuen Staubschutz und neue Lauf-
ringe anbringen.

Die Laufringe nicht verkanten, da es sonst
zu Beschadigung am Lenkkopfrohr kommit.

HINWEIS:
e Lager und Lagerlaufringe stets als Satz
erneuern.

* Nach einer Zerlegung des Lenkkopfes stets
den Staubschutz erneuern.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAD
4. Kontrollieren:
» Gabelbriicke (oben)
» Gabelbriicke (unten)
* Lenkrohr
Verbiegung/Rissbildung/Beschadigung -
Erneuern.

LENKKOPF MONTIEREN
1. Schmieren:

 Lager (oben)

e Lager (unten)

* Lagerlaufringe

Empfohlenes Schmiermittel

===4| Lithiumfett

2. Montieren:

« Gabelbriicke (unten)

» Ringmutter (unten)

* Gummischeibe @

» Ringmutter (oben) ®

* Sicherungsscheibe @
Siehe unter “LENKKOPF KONTROLLIE-
REN UND EINSTELLEN” in Kapitel 3.




LENKKOPE |CHAS|&S%

3. Montieren:
» Gabelbriicke (oben)
* Lenkkopfmutter

HINWEIS:
Die Lenkkopfmutter vorlaufig anziehen.

4. Montieren:
* Gabelholme

HINWEIS:
Die Klemmschrauben der unteren Gabel-
bricke zunéachst provisorisch festziehen.

5. Festziehen:
* Lenkkopfmutter O [% 110 Nm (11,0 m - kg) |

6. Montieren:
» Bremsschlauchanschluss ()
[+ ]6 Nm (0,6 m - kg) |

7. Montieren:
» Schlauchanschlussabdeckung @
[%.]6 Nm (0,6 m - kg) |

8. Montieren:
* Gabelholme
Siehe unter “TELESKOPGABEL".



repereeiNe |CHAS|ES6

FEDERBEINE

[2]30 Nm (3.0 m - kg)|

Reihen-

folge Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
Federbeine demontieren Die Bauteile in der angegebenen Reihen-

folge demontieren.

1 Mutter (links und rechts) 2

2 Beilegscheibe (links und rechts) 2 ||Siehe unter “FEDERBEINE DEMONTIE-

3 Schraube (links und rechts) 2 |FREN” und “FEDERBEINE MONTIE-

4 Distanzring (links und rechts) 2 ||REN".

5 Federbein (links und rechts) 2
Die Montage erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge.




repereeiNe |CHAS|ES6

HANDHABUNG DES STOSSDAMPFERS

A WARNUNG

Der Stolidampfer enthalt Stickstoff unter
hohem Druck. Vor Arbeiten am Sto3damp-
fer die folgenden Erlduterungen sorgfaltig
durchlesen und die gegebenen Vorsichts-
maliregeln befolgen. Der Hersteller Uber-
nimmt keinerlei Haftung fur Unfalle,

Verletzungen oder Beschéadigung, die auf

unsachgeméafle Behandlung des Stol3-

dampfers zuriickzufihren sind.

e Den StoRRdampfer unter keinen Umstan-
den o6ffnen oder veréandern.

« Den StolRdampfer vor Hitze und offenen
Flammen schitzen. Der hitzebedingte
Druckanstieg kann eine Explosion des
StoRdampfers bewirken.

» Den Stol3dampfer vor Verformung und
Beschadigung schitzen. Bei beschadig-
tem StoRdampfer ist die Dampfungswir-
kung beeintrachtigt.

FEDERBEINE DEMONTIEREN
1. Das Motorrad auf einen ebenen Untergrund
stellen.

A WARNUNG

Das Motorrad gegen Umfallen sichern.

HINWEIS:
Das Motorrad auf einen geeigneten Stander
stellen, damit das Hinterrad vom Boden abhebt.

2. Demontieren:

» Federbein-Schraube (oben)

* Federbein-Mutter (unten)

3. Das Federbein oben greifen und nach hin-
ten ziehen.

4. Demontieren:

* Federbein



repereeiNe |CHAS|ES6

FEDERBEINE KONTROLLIEREN
1. Kontrollieren:

» StoRdampfer-Kolbenstange
Verbiegung/Beschadigung - Federbein
erneuern.

« StoRdampfer
Gasundichtigkeit/Olaustritt - Federbein
erneuern.

* Feder

Beschadigung/Verschlei? - Federbein
erneuern.

» Schraube
Verbiegung/Beschadigung/Verschleil? -
Erneuern.

FEDERBEINE MONTIEREN
1. Schmieren:
» Federbein-Anlenkpunkt

Empfohlenes Schmiermittel
—==1| Molybdandisulfidfett

2. Montieren:

* Federbein
HINWEIS:
Das Federbein so montieren, dass die Markie-
rung @ nach auRen zeigt.

3. Festziehen:
 Federbein-Schraube (oben)
[%]20Nm (2,0 m-kg) |
» Federbein-Mutter (unten)
[« [30Nm (3,0m-kg) |
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SCHWINGE

SCHWINGE

[2]22 Nm (2.2 m - kg)|

[%2]100 Nm (10.0 m - kg)|

Reihen-

folge Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
Schwinge demontieren Die Bauteile in der angegebenen Reihen-
folge demontieren.
Schalldampfer Siehe unter “MOTOR?” in Kapitel 4.
Federbeine Siehe unter “FEDERBEINE".
Achsantrieb Siehe unter “"KARDANANTRIEB”.
1 Klemmschraube 1
2 Bremsstrebe 1 | Siehe unter “SCHWINGE MONTIEREN".
3 Schwingenachsschrauben-Abdeckung 2
(links und rechts)
4 Kontermutter 1
5 Schwingenachsschraube (rechts 1 .
6 Schwingenachsschraube/(SicherLzngs- 1/1 Siehe unter "SCHWINGE DEMONTIE-
. . REN” und “SCHWINGE MONTIEREN".
scheibe (links)
7 Schwinge 1
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[%2]100 Nm (10.0 m - kg)|

[2]22 Nm (2.2 m - kg)|

i Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
8 Gummimanschette/Feder 1/1 | Siehe unter “SCHWINGE MONTIEREN".
9 Distanzring (links und rechts) 2
10 | Dichtring (links und rechts) 2
11 | Lager (links und rechts)/ 2/2

Lagerlaufring (links und rechts)

Die Montage erfolgt in umgekehrter Rei-

henfolge.
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SCHWINGE DEMONTIEREN
1. Das Motorrad auf einen ebenen Untergrund
stellen.

A WARNUNG

Das Motorrad gegen Umfallen sichern.

HINWEIS:
Das Motorrad auf einen geeigneten Stander
stellen, damit das Hinterrad vom Boden
abhebt.

2. Messen:
» Schwingen-Axialspiel
* Vertikalbewegung der Schwinge

VYV VVVVVVVVVVVVVVYVVYVYVVVYVVVVYVYYVYYVYY
a. Anzugsmoment der Schwingenachsschrau-

ben und Kontermutter kontrollieren.

X Schwingenachsschraube (links)
J 100 Nm (10,0 m « kg)
Kontermutter
100 Nm (10,0 m « kg)
Schwingenachsschraube (rechts)
6 Nm (0,6 m « kg)

b. Das Schwingen-Axialspiel messen. Dazu
die Schwinge von Seite zu Seite bewegen.

c. Bei unzuldssigem Schwingen-Axialspiel die
Distanzringe und Lager inspizieren.

Axialspiel am Schwingenende
0 mm

d. Die vertikale Beweglichkeit der Schwinge
durch Auf- und Abbewegen der Schwinge
prufen. Bei Schwergangigkeit oder Stocken
der Schwinge die Distanzringe und Lager
inspizieren.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAALAAAAALAAAAD
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SCHWINGE KONTROLLIEREN
1. Kontrollieren:

* Schwinge
Verbiegung/Rissbildung/Beschadigung -
Erneuern.

2. Kontrollieren:

» Schwingenachsschraube (links)

» Schwingenachsschraube (rechts)
Beschadigung/Verschleild - Erneuern.

3. Kontrollieren:

« Distanzringe

« Dichtringe

 Lager

» Schwingenachsschrauben-Abdeckungen
Beschadigung/Verschlei — Erneuern.

SCHWINGE MONTIEREN
1. Schmieren:

 Lager

« Distanzringe

« Dichtringe

Empfohlenes Schmiermittel
—==| Lithiumfett

2. Montieren:
 Gummimanschette @)
HINWEIS:

Sicherstellung, dass das Loch @ der Gummi-
manschette nach unten weist.
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3. Festziehen:
» Schwingenachsschraube (links) (D
» Schwingenachsschraube (rechts) @
» Kontermutter 3

VYV VVVVV VYV VY YVYVYVYVVYVYVYVYVYVVVVYYVYYVYYY
a. Die linke Schwingenachsschraube (1) vor-

schriftsmafiig festziehen.

Schwingenachsschraube (links)

XJ 100 Nm (10,0 m « kg)

b. Die rechte Schwingenachsschraube @ vor-
schriftsmafig festziehen.

Schwingenachsschraube (rechts)

\J 6 Nm (0,6 m » kg)

c. Die Kontermutter (3 vorschriftsmafig fest-
Ziehen.

Kontermutter

\J 100 Nm (10,0 m « kg)

d. Die Klaue @ der Sicherungsscheibe gegen

eine Flanke der Mutter biegen.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAALAALAAAALAAAAD

4. Montieren:
* Bremsstrebe @  [w[22Nm(22m kg) |

A WARNUNG

Stets einen neuen Splint verwenden.

5. Montieren:

* Hinterrad
Siehe unter “HINTERRAD UND BREMS-
SCHEIBE”".
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KARDANANTRIEB

FEHLERSUCHE
A Symptom B Mdgliche Ursachen
1. Verzogertes Ansprechen oder ruckartige|A Lagerschaden
Bewegung beim Beschleunigen, Verzégern|B. Zahnflankenspiel falsch
oder bei konstanter Geschwindigkeit (nicht|C. Zahnkranzschaden
mit Motor- oder Schaltruckeln zu verwech-|D. Kardanwellenbruch
seln) C. Zahnkranzbruch
2. “Rumpeln” bei niedrigen Drehzahlen, “Jau-|F. Fresser wegen mangelhafter Schmierung
len” oder “Klopfen” von einer Komponente|G. Fremdkorper zwischen arbeitenden Teilen

des Kardanantriebs bzw. aus dem Bereich
des Kardanantriebs.

3. Blockieren des Kardanantriebs oder fehlen-
der Kraftschluss zwischen Motor und Hinter-
rad

HINWEIS:
Die Ursachen A, B und C sind nur sehr schwer zu erkennen. Diese Symptome sind relativ subtil und
von normalen Betriebsgerdauschen nur schwer zu unterscheiden. Besteht aber der Verdacht, dass
die betreffenden Teile des Kardanantriebs beschadigt sind, missen sie ausgebaut und kontrolliert
werden.
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Hinweise zur Fehlersuche
1. Jedem ungewdhnlichen Gerausch nachge-

hen.

VYV VVVVVVVVVVVVVYVYVVYVVVVVVVVYVYYVYY
Folgende Gerdusche weisen auf einen

mechanischen Defekt hin:

a.

A WARNUNG

“Rumpeln” bei Schiebebetrieb, Beschleuni-
gung oder Verzégerung, das bei zuneh-
mender Hinterraddrehzahl, nicht aber bei
héherer Motor- und Getriebedrehzahl star-
ker wird.

Diagnose: Radlager mdglicherweise defekt
Ein Jaulen, dass sich bei Beschleunigung
und Verzdgerung andert.

Diagnose: Falsche Montage oder zu gerin-
ges Zahnflankenspiel

Ein zu geringes Zahnflankenspiel besché-
digt die Verzahnung in kirzester Zeit. Wird
bei einer Probefahrt nach dem Zusammen-
bau ein zu geringes Zahnflankenspiel ver-
mutet, die Fahrt sofort abbrechen, um
Beschadigung an der Verzahnung mog-
lichst gering zu halten.

c. Ein leichtes “Klopfen” bei niedrigen

Geschwindigkeiten (nicht mit den normalen
Betriebsgerauschen des Motorrads zu ver-
wechseln).

Diagnose: Zahne mdglicherweise heraus-

gebrochen

A WARNUNG

Besteht der Verdacht, dass Z&hne von
Zahnrader abgebrochen sind, sofort anhal-
ten. Anderenfalls kdnnte der Kardanantrieb
blockieren, was einen Verlust der Fahr-
zeugkontrolle und Unféalle zur Folge haben
kann.

AAAAAAAAAAAALAAAALAAAALAAAAALAAAALAAAALAAA
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Fehlersuchtabelle

Falls die Ursachen (A) oder (B) in der Tabelle am Anfang des Abschnitts “FEHLERSUCHE" vorlie-

gen, folgende Punkte Gberprifen.

Das Motorrad mit einem Montagestander
oder Wagenheber so aufbocken, dass das
Vorderrad vom Boden abhebt. Dann das
Vorderrad drehen. Ist das Radlager bescha-
digt?

NEIN

JA

=

Das Radlager austauschen.
Siehe unter “VORDERRAD UND BREMS-

SCHEIBEN".

Das Motorrad mit einem Montagestéander
oder Wagenheber so aufbocken, dass das
Hinterrad vom Boden abhebt. Dann das
Hinterrad drehen. Ist das Radlager bescha-

NEIN

Die Lager von Hinterrad und Kardanantrieb
sind wabhrscheinlich nicht beschadigt. Die
Kontrolle wiederholen und die Bauteile pri-
fen.

digt?

JA

A4

Das Hinterrad demontieren. Ist das Radla-
ger beschadigt?

NEIN

Das Hinterradlager austauschen.
Siehe unter “HINTERRAD UND BREMS-
SCHEIBEN".

Bauteile der Kardanwelle demontieren und
inspizieren.
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ns

ACHSANTRIEBSOL AUF VERUNREINI-
GUNG UND KARDANANTRIEB AUF
UNDICHTIGKEITEN KONTROLLIEREN
1. Ablassen:
» Achsantriebsol
(aus Achsantriebsgehéduse)
Siehe unter “ACHSANTRIEBSOL WECH-
SELN" in Kapitel 3.

2. Kontrollieren:
» Achsantriebsél
GroRe Menge an Metallspdnen - Auf
Lagerschaden kontrollieren.
HINWEIS:
Eine geringfligige Menge von Metallspdnen im
Achsantriebsél ist normal.

3. Kontrollieren:
» Achsantriebsgehause
(auf Ollecks)

VYV VVVVVVVVVVVVVVYVYVVYVYVVVYVVVVYVYVYYVYY
a. Das komplette Motorrad grundlich reinigen

und vollstandig trocknen.

b. Ein Lecksuchmittel oder Mennige auf den
Kardanantrieb auftragen.

c. Das Motorrad probefahren, bis die Undich-
tigkeit lokalisiert werden kann.
Undichtigkeiten — Defekte Teile instand
setzen, ggf. erneuern.

@ Dichtring

® O-Ring

® Vorn

HINWEIS:

« Vermeintliche Undichtigkeiten an einem

neuen oder neuwertigen Motorrad sind h&u-
fig auf Korrosionsschutz-Ruckstande oder
groRzuigig geschmierte Dichtungen zurtick-
zufuhren.

» Das Motorrad daher an der betreffenden

Stelle reinigen und erneut kontrollieren.

AAAAAAAAAAAAAAALAAAALAAAAALAAAALAAAALAAA
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TELLERRAD-ZAHNFLANKENSPIEL MES-
SEN
1. Das Achsantriebsgehause in einen
Schraubstock einspannen.
2. Demontieren:
» Ablassschraube des Achsantriebsgehauses
3. Ablassen:
» Achsantriebsol
(aus Achsantriebsgehéduse)

4. Messen:
* Tellerrad-Zahnflankenspiel
Unvorschriftsmafiig - Einstellen.

UL LTI 4 mm & Tellerad-Zahnflankenspic

VYVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVVVYVYVYVYYY
100 mm ' a. Eine Schraube (® mit den angegebenen

13510201 Abmessungen in die Fullbohrung des Achs-

1.5 mm

antriebsgehauses hineindrehen.

b. Die Schraube handfest eindrehen, bis das
Tellerrad fixiert ist.

HINWEIS:
Keinesfalls die Schraube zu fest anziehen.

c. Das Zahnflankenspiel-Messhilfswerkzeug
@ und den Messuhr (3 anbringen.

Zahnflankenspiel-Messhilfswerk-

13510102

zeug
90890-01230

@ Messuhr-Ansatzpunkt

d. Die Kegelradwelle vorsichtig von Anschlag
zu Anschlag drehen.
e. Den Messwert vom Messuhr ablesen.
f. Die Messuhr, das Zahnflankenspiel-Mes-
shilfswerkzeug und die Schraube entfernen.
. Die Kegelradwelle um 90° drehen.

13510101

= (e}

. Die Schraube, das Spezialwerkzeug und
die Messuhr wieder anbringen.
i. Die Schritte (d) bis (h) dreimal wiederholen
(fur insgesamt vier Messungen).
j. Falls einer der Messwerte nicht im Sollbe-
reich liegt, das Tellerrad-Zahnflankenspiel

einstellen.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAAAAALAAAAD
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TELLERRAD-ZAHNFLANKENSPIEL EIN-
STELLEN

1. Demontieren:

* Tellerrad-Lagergehdusemuttern

« Tellerrad-Lagergehduseschrauben

HINWEIS:
Die Schrauben zuné&chst Uber Kreuz um eine 1/4-
Umdrehung lockern. Dann alle Muttern vollstan-
dig lokkern und die Schrauben herausdrehen.

2. Demontieren:
* Tellerrad-Lagergehause (O
 Staubring @
» Tellerrad 3
* Tellerrad-Einstellscheibe(n) @®
» Anlaufscheibe (&)

3. Einstellen:
* Tellerrad-Zahnflankenspiel

VYV VVV VY YV Y Y Y Y YYYYVYYVYVYVYYVYVYYYYYYY
a. Passende Scheiben und Anlaufscheiben

anhand der folgenden Tabelle auswahlen.

Dinnere Tellerrad-Zahnflanken-
Scheibe spiel grol3er
Dickere Tellerrad-Zahnflanken-
Scheibe spiel kleiner

b. Falls das Tellerrad-Zahnflankenspiel um
mehr als 0,2 mm vergro3ert werden muss,
die Anlaufscheibenstarke um jeweils
0,2 mm verringern, wenn die Einstellschei-
benstarke um 0,2 mm erhdht wird.

c. Falls das Tellerrad-Zahnflankenspiel um
mehr als 0,2 mm verringert werden muss,
die Anlaufscheibenstarke um jeweils
0,2 mm erhéhen, wenn die Einstellschei-
benstarke um 0,2 mm verringert wird.

& Tellerrad-Einstellscheiben

Starke (mm) 0,25 0,30 0,40 0,50
& Anlaufscheibe
Starke (mm) 1,21,41,61,82,0

AAAAAAAAAAAAAAALAAAALAAAAALAAAALAAAALAAA
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ABSTAND ZWISCHEN TELLERRAD UND
ANSCHLAGSSCHRAUBE MESSEN
1. Demontieren:
* Tellerrad-Lagergehause
(mit Tellerrad)
Siehe unter “TELLERRAD-ZAHNFLAN-
KENSPIEL EINSTELLEN".

2. Messen:
» Abstand zwischen Tellerrad und Anschlags-
schraube @
Unvorschriftsmafig - Einstellen.

Abstand zwischen Tellerrad und
Anschlagschraube
0,30-0,60 mm

@ Anschlagsschraube

® Tellerrad

3. Montieren:
* Tellerrad-Lagergehduse
(mit Tellerrad)

J
d 13510602
ABSTAND ZWISCHEN TELLERRAD UND
_’/G/@) ANSCHLAGSSCHRAUBE EINSTELLEN
i l 1. Demontieren:

» Tellerrad @)

~ ﬁ‘a/© » Anschlagsschraube @
» Anschlagsschraubenscheibe(n) @
j * Tellerrad-Lagergehause
~ 2. Wahlen:
@/ 13510602 » Anschlagsschraubenscheibe(n)

& Anschlagsschraubenscheiben

Starke (mm) 0,15 0,20

7-100
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13510602

3. Montieren:
» Anschlagsschraubenscheibe(n) @
» Anschlagsschraube @
[«[]ONm(©9m-kg) |

» Tellerrad 3
« Tellerrad-Lagergehause

« Die Anschlagsschraube besitzt ein Links-

gewinde. Die Anschlagsschraube zum
Festziehen gegen den Uhrzeigersinn dre-
hen.

« Die Anschlagsschraube mit LOCTITE ©
sichern.

4. Messen:
« Abstand zwischen Tellerrad und Anschlags-
schraube

HINWEIS:
Bei unvorschriftsmaligem Abstand zwischen
Tellerrad und Anschlagsschraube den obigen
Vorgang wiederholen.

7-101
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[+/42 Nm (4.2 m - kg)|

[2]23 Nm (2.3 m - k)]

[*2]23 Nm (2.3 m - k)]

Reihen-

folge Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
Achsantrieb demontieren Die Bauteile in der angegebenen Reihen-
folge demontieren.
Achsantriebsdl Ablassen.
Hinterrad Siehe unter “HINTERRAD UND BREMS-
SCHEIBE”".
Federbein (links) Siehe unter “FEDERBEINE".
1 Achsantriebsgehause 1 |Siehe unter “ACHSANTRIEB MONTIE-
REN?".
Die Montage erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge.

7-102
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[+2/18 Nm (1.8 m - kg)|

[%]110 Nm (11.0 m - kg)|

Reihen-

folge Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
Achsantrieb zerlegen Die Bauteile in der angegebenen Reihen-
folge demontieren.
@® | Sicherungsring 2
® | Dichtring 1
® Kardanwelle 1
@ Feder 1
® | Tellerrad-Lagergehause/Dichtring 1/1 p
® Staubschutz 1
@ | Tellerrad/Lager U1 || . .
Tellerrad-Einstellscheibe(n) | Siehe unter “ANTRIEBSKEGELRAD
. UND TELLERRAD AUSRICHTEN".
® | Anlaufscheibe 1
Anschlagsschraube 1
@ | Anschlagsschraubenscheibe(n)
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[+2/18 Nm (1.8 m - kg)|

[%]110 Nm (11.0 m - kg)|

Reihen-

folge Arbeitsschritt/Bauteil Anz. Bemerkungen
@ | Mutter 1 |Linksgewinde
® Mitnehmer 1 Siehe unter
Lagerdeckel/Dichtring 11 | Linksgewinde “ACHSANTRIEB
@® | Antriebskegelrad/Lager 1/1 ZAI\EI\IIQ'II'_IEICEES und
Antriebskegelrad-Einstellscheibe(n) KEGELRAD UND
©  |Lager 1 TELLERRAD
Lager 1 AUSRICHTEN".
Dichtring 1
) Distanzhiilse 1
@ | Achsantriebsgehause 1
Der Zusammenbau erfolgt in umgekehr-
ter Reihenfolge.
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ACHSANTRIEB ZERLEGEN

1. Demontieren:
« Tellerrad-Lagergehdusemuttern
 Tellerrad-Lagergehduseschrauben

HINWEIS:
Die Schrauben zunachst Uber Kreuz um eine
1/4-Umdrehung lockern. Dann alle Muttern
vollstandig lockern und die Schrauben heraus-
drehen.

2. Aufbiegen:
* Verstemmten Bereich der Mutter

3. Demontieren:
* Mutter
» Mitnehmerkupplung O
(mit Mitnehmer-/Abtriebswellenwerkzeug @)

Mitnehmer-/Abtriebswellenwerk-
zeug
90890-01229

4. Demontieren:
 Lagerdeckel
(mit Lagerhalterschlissel @)

Lagerhalterschlissel
90890-04050

Die Lagerdeckel besitzt ein Linksgewinde.
Den Lagerdeckel lockern und dann im Uhr-
zeigersinn abschrauben.

5. Demontieren:
» Antriebskegelrad

A WARNUNG

Stets neue Lager verwenden.
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A

Das Antriebskegelrad nur zum Austausch
des Tellerrads abmontieren.

HINWEIS:
Mit einem Kunststoffhammer leicht gegen das
Ende des Antriebskegelrads klopfen.

TELLERRADLAGER DEMONTIEREN UND

MONTIEREN

1. Demontieren:

« Distanzhiilse O

* Dichtring @

e Lager ®
(mit einer geeigneten Presse @ und einer
passenden Unterlage fir das Achsantriebs-
gehéause)

2. Kontrollieren:

* Lager
Beschadigung - Erneuern.

3. Demontieren:
e Lager ®

VYV VVVVV VYV VYV YYVYVYVYVVYVYVYVYVYVVVVYYVYYVYYY
a. Das Achsantriebsgehduse auf etwa 150 °C

erhitzen.

b. Den Lageraul3enlaufring mit einem geeig-
neten Treibdorn @ heraustreiben.

c. Den Innenlaufring vom Antriebskegelrad
l6sen.

HINWEIS:
Der Ausbau des Antriebskegelradlagers ist
sehr schwierig und nur selten notwendig.

AAAAAAAAAAAAAAALAAAALAAAAALAAAALAAAALAAA
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AL

NN
NN

4. Montieren:
e Lager &

VYV VVVVVVV VY YYVYYVYVVYVYVVVYVVVVYYVYYYY
a. Das Achsantriebsgehause auf etwa 150 °C

erhitzen.

b. Die Lagerauf3enlaufringe mit einem im
Durchmesser passenden Steckschlissel
0. &. hineintreiben.

c. Den Innenlaufring auf das Antriebskegel-

rad treiben.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAAAAAAAAAD

5. Montieren:
+ Distanzhilse @)
« Dichtring ®
» Lager ®
(Mit einer geeigneten Presse & und einer
passenden Unterlage fir das Achsantriebs-
gehause)
HINWEIS:
Das Lager kann zwar wiederverwendet wer-
den, aber Yamaha empfiehlt den Einbau eines
neuen Lagers.

ANTRIEBSKEGELRAD UND TELLERRAD
AUSRICHTEN

HINWEIS:
Nach Austausch eines der folgenden Teile
missen Tellerrad und Antriebskegelrad auf-
einander ausgerichtet werden:

¢ Achsantriebsgehause
 Tellerrad-Lagergehduse

* Lager
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1. Wabhlen:
 Antriebskegelrad-Einstellscheibe(n) 4
« Tellerrad-Einstellscheibe(n) @

®\ VYVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVVVYVYVYVYYY

@ 3 a. Kegel- und Tellerrad mit Hilfe der Einstell-
scheiben O und (@) ausrichten. Die Starke

der Einstellscheiben anhand der Angaben
auf Achsantriebsgehduse und Kegelrad
berechnen.

=] - @ Antriebskegelrad-Einstellscheibe

T 0 @ Tellerrad-Einstellscheibe

® Anlaufscheibe

1n

b. Die Starke “A” der Kegelrad-Einstell-
scheibe mit folgender Formel berechnen:

Antriebskegelrad-Einstellscheibenstarke
A = (84 + @/100) — (83 + ©®/100)

Dabei qilt:

@ = eine positive oder negative Ziffer auf dem
Tellerrad, die durch 100 geteilt und zu “84” hin-
zugefigt wird

® = eine Ziffer auf dem Achsantriebsgehause,

die durch 100 geteilt und zu “83” hinzugefugt
wird
Beispiel:
Falls das Antriebskegelrad mit “+01” und das
Achsantriebsgehause mit “50” markiert ist:
A = (84 + 1/100) — (83 + 50/100)

= (84 +0,01) — (83 + 0,50)

=84,01 - 83,50

=0,51

Demnach betragt die Starke der Kegelrad-Ein-
stellscheibe 0,51 mm. Die Einstellscheiben
sind in folgenden Starken erhéltlich.

Antriebskegelrad-Einstellschei-
ben

Starke (mm) 0,30 0,40 0,50
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Da die Kegelrad-Einstellscheiben nur in Abstu-
fungen von 0,10 mm erhdltlich sind, missen
die Hundertstelstellen gemafR folgender
Tabelle gerundet werden.

Hundertstel Gerundeter Wert
0,1,2 0
3,4,56,7 5
8,9 10

Im obigen Beispiel betragt die berechnete
Kegelrad-Einstellscheibenstéarke 0,51 mm.
Nach der Tabelle wird die Hundertstelstelle
von 1 auf O abgerundet. Die passende Schei-
benstarke betragt folglich 0,50mm.

c. Die Starke “B” der Tellerrad-Einstellscheibe
mit folgender Formel berechnen:

Tellerrad-Einstellscheibenstarke
B = (45 + (©/100) + (3 + @/100) —
[(35,40 — ®/100) + @]

Dabei gilt:
© = eine Ziffer auf dem Achsantriebsgehiuse,
die durch 100 geteilt und zu “45” hinzugefugt

wird

@ = eine Ziffer auf der AuRenseite des Teller-
rad-Lagergehéauses, die durch 100 geteilt und
zu “3” hinzugeflugt

®© = eine positive oder negative Ziffer auf der
Innenseite des Tellerrads, die durch 100 geteilt
und zu “35,40” hinzugefugt wird

® = Tellerrad-Lagerbreite (konstant)

Tellerrad-Lagerbreite “ &
13,00 mm
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Beispiel:
Das Achsantriebsgehause ist mit “51”, das Tel-
lerrad-Lagergehduse mit “35”, das Tellerrad
mit “— 05” markiert und “®” betragt 13,00:
B = (45 +51/100) + (3 + 35/100) —
[35,40 — 5/100) + 13]
=(45+0,51) + (3+0,35) —
[(35,40 - 0,05) + 13]
=45,51 + 3,35 - [(35,40 — 0,05) + 13]
= 48,86 — [35,35 + 13]
= 48,86 — 48,35
=0,51
Demnach betragt die berechnete Tellerrad-
Einstellscheibenstarke 0,51 mm.
Die Einstellscheiben sind in folgenden Starken

erhéltlich.
& Tellerrad-Einstellscheiben
Starke (mm) 0,25 0,30 0,40 0,50

Da die Tellerrad-Einstellscheiben nur in Abstu-
fungen von 0,10 mm erhdltlich sind, missen
die Hundertstelstellen gem&R folgender
Tabelle gerundet werden.

Hundertstel Gerundeter Wert
0,1,2 0
3,4,56,7 5
8,9 10

Im obigen Beispiel betrdgt die berechnete
Tellerrad-Einstellscheibenstarke 0,51 mm.
Nach der Tabelle wird die Hundertstelstelle
von 1 auf 0 abgerundet. Die passende Schei-
benstarke betragt folglich 0,50 mm.

AAAAAAAAAAAAAAALAAAALAAAALAALAAAALAAAALAAA
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2. Montieren:

« Einstellscheiben (wie berechnet)
» Antriebskegelrad

 Lagerdeckel [% [110 Nm (11,0 m - kg) |
(mit Lagerhalterschlissel @)

Die Lagerdeckel besitzt ein Linksgewinde.

Den Lagerdeckel gegen den Uhrzeigersinn
festziehen.

¢«,| Lagerhalterschlussel
7| 90890-04050

3. Montieren:
» Mitnehmerkupplung @O

» Mutter Q) [ [130 Nm (13,0 m - kg) |
(mit Mitnehmer-/Abtriebswellenwerkzeug @)

Mitnehmer-/Abtriebswellenwerk-
zeug

90890-01229

ie Mutter mit LOCTITE @ sichern.

4. Das Gewinde mit einem Treibdorn verstem-
men.

5. Montieren:
* Tellerrad-Lagergehause

(mit Tellerrad, aber ohne Anlaufscheibe)
6. Einstellen:

« Tellerrad-Zahnflankenspiel

Siehe unter “TELLERRAD-ZAHNFLAN-
KENSPIEL MESSEN” und “TELLERRAD-
ZAHNFLANKENSPIEL EINSTELLEN”.
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7. Messen:
« Spiel zwischen Tellerrad und Anlaufscheibe

VYV VVVVVVV VY YYVYYVYVVYVYVVVYVVVVYYVYYYY
a. Das Tellerrad-Lagergehause samt Tellerrad

demontieren.

b. Vier Streifen Plastigage® zwischen urspriing-
licher Anlaufscheibe und Tellerrad legen.

c. Das Tellerrad-Lagergehause samt Tellerrad
montieren. Die Schrauben und Muttern vor-
schriftsmafiig festziehen.

X Tellerrad-Lagergehauseschraube
Cgk 40 Nm (4,0 m » kg)
Tellerrad-Lagergehausemutter
23 Nm (2,3 m « kg)

HINWEIS:
Wahrend der Messung des Spiels zwischen Tel-
lerrad und Anlaufscheibe mit Plastigage® keines-
falls Antriebskegelrad oder Tellerrad bewegen.

d. Tellerrad-Lagergehduse abmontieren.
e. Die Breite der gepressten Plastigage®-
Streifen @) messen.

Spiel zwischen Tellerrad und
Anlaufscheibe
0,10-0,20 mm

f. Falls das Spiel zwischen Tellerrad und Anlauf-
scheibe den Vorschriften entspricht, das Tel-

13510502

lerradgehause samt Tellerrad montieren.

g. Falls das Spiel zwischen Tellerrad und
Anlaufscheibe nicht den Vorschriften ent-
spricht, eine passende Anlaufscheibe aus-
wahlen, wie folgt.

h. Eine passende Anlaufscheibe anhand der
folgenden Tabelle auswahlen.

& Anlaufscheibe

Starke (mm) 1,21,41,61,82,0

i. Die Messung wiederholen, bis das Spiel
zwischen Tellerrad und Anlaufscheibe den
Vorschriften entspricht.

Spiel zwischen Tellerrad und
Anlaufscheibe
0,10-0,20 mm

AAAAAAAAAAAAAAALAAAALAAAAALAAAALAAAALAAA
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13310101

KARDANWELLE KONTROLLIEREN

1. Kontrollieren:

« Kardanwellen-Kerbverzahnung
Beschadigung/VerschleiR - Kardanwelle
erneuern.

ACHSANTRIEB MONTIEREN
1. Schmieren:
» Kardanwellen-Kerbverzahnung

Empfohlenes Schmiermittel
—==1| Molybdandisulfidfett

2. Montieren:
» Achsantriebsgehause
HINWEIS:

Die Kardanwellen-Kerbverzahnung muf3 mit
der Antriebsgelenkgabel fluchten.

3. Festziehen:
* Achsantriebsmuttern
[\ [42 Nm (4,2 m - kg) |

HINWEIS:
LOCTITE® auf die Gewinde der Achs-
antriebsmuttern auftragen.

4. Montieren:

« Federbein (links)
Siehe unter “FEDERBEINE".

* Hinterrad
Siehe unter “HINTERRAD UND BREMS-
SCHEIBE”.

5. Beflllen:

» Achsantriebsgehause
Siehe unter “ACHSANTRIEBSOLSTAND
KONTROLLIEREN” in Kapitel 3.
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